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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 
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1. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response loan invitation 
under Article 1 4 are referred to in this report as " originally filed" andare not annexed to the report since they do not contain amendments. ) : 


| | the international application as originally filed. 




| x| the description, pages 1,2,4-16 


as originally filed. 


pages 


filed with the demand. 


pages 3.3a 


filed with the letter of 12.04. 1996 . 


pages 


filed with the letter of 


|~X] the claims, Nos. 5-13,16-25 


as originally filed. 


Nos. 


as amended under Article 19. 


Nos. 


filed with the demand. 


KI 1 -4 
Nos. 1 *+ 


filed with the letter of 12. 04 . 1 996 , 


Nos. 14,15 


filed with the letter of 01 .07. 1996 . 


| y| the drawings. sheets/fig 1/5-5/5 


as originally filed. 


sheets/fig , 


filed with the demand. 


sheets/fig 


filed with the letter of 


sheets/fig 


filed with the letter of 


2. The amendments have resulted in the cancellation of: 




| | the description, pages 




| | the claims. Nos. 




J | the drawings, sheets/fig 




3. I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
' ' to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 



Inventive step (IS) 



Industrial applicability (IA) 

2. Citations and explanations 

Claim 1 

DE-A-3236770 (Dl) discloses a sack made from a woven fabric of monoaxially drawn 
single-layer polymer strips of the type described in the preamble of claim 1. 

An inexpensive yet strong sack is characterised according to claim 1 in that a cover 
sheet of polymer strip fabric is joined to a sack end by an intermediate layer of 
thermoplastic synthetic material. Less than 30% of the material thickness of the fabric 
strips in the bottom surface and cover sheet show molecular disorientation resulting 
from heat action, and molecular orientation is preserved in the rest of the material. 

These features are neither known nor derivable from Dl or the other available 
documents. 

While Dl in general terms describes the welding of individual fabric strips at then- 
points of intersection, it does not indicate the extent to which the molecules become 
disoriented. More specifically, however, Dl mentions only adhesive bonding of a cut 
sheet to the sack bottom as a means of securing a cover sheet to a sack bottom (see 
page 12, lines 18, 19). 

The use of friction welding for welding sheet material is described in GB-A-1 189029 
(D2). That document, however, contains nothing else which would point to the solution 



Claims 1-25 YES 

Claims NO 

Claims 1 ~ 25 YES 

Claims NO 

Claims 1-25 YES 

Claims NO 
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proposed in the present application. 

Lastly, loss of molecular structure during welding of drawn sheet material is also 
described in GB-A-892630 (D3), but the material used there is not a synthetic fabric 
and in any case, it is claimed that drawing of the heated material prevents any 
disorientation of the molecules. 

Thus none of the documents Dl, D2 or D3 points towards the solution proposed in the 
application. 

Claim 1 therefore probably satisfies the requirements of PCT Article 33(2), (3) and (4), 
since its subject matter is novel, involves an inventive step and is unquestionably 
industrially applicable. 

Claims 14 and 15 

Claims 14 and 15 concern processes for welding a cover sheet onto the end face of a 
sack, specifically, a sack of the type described in one of claims 1-11. These processes 
are characterised essentially in that a heated intermediate layer of polymer melt is 
introduced between the cover sheet and the end face of the sack. This ensures that less 
than 30% of the material thickness of cover sheet and bottom surface has disoriented 
molecules after the weld site has cooled. 

These process features are likewise neither known nor derivable from the available 
documents. 

Claims 14 and 15 therefore appear to comply with PCT Articles 33(2), (3) and (4). 
Claims 7-1 3 and 16-25 

These claims concern advantageous embodiments of the sack according to claim 1 or 
process according to claims 14 or 15 and therefore they, too, appear to comply with 
PCT Article 33(2), (3) and (4). 
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VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

The independent claims are confusing as a result of a large number of optional features, 
resulting in a potential lack of clarity within the meaning of PCT Article 6. 

Separate dependent claims should therefore have been drafted for the advantageous 
features of independent claims 1, 14 and 15 (cf. PCT Rule 6.4(a); PCT Preliminary 
Examination Guidelines, Chapter HI, 3.7) 
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I. Grundlage des Berichts 

1. Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die den Anmeldeait auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten ii Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind inn 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.) 



( ] 



der international Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung. 



[x] der Beschreibung, Seite/n 1,2,4-1 6_ 
Seite/n 



Seite/n 3 , 3a_ 
Seite/n 



in der ursprunglich eingereichten Fassung. 
, eingereicht mit den Antrag. 
, eingereicht lit Schreiben vom 12.04.96. 
, eingereicht lit Schreiben von . 



[x] der Anspruche, Nr. 5-13,16-25_ 



Nr. 
Nr. 



_, in der ursprunglich eingereichten Fassung. 
_, in der nach Artikel 19 geanderten Fassung. 
_ ; eingereicht mit den Antrag. 
_, eingereicht nit Schreiben vor 12.04.96. 
_, eingereicht nit Schreiben von 01.07.96. 



[x] der Zeichnungen, Blatt/Abb. l/5-5/5_ 



Blatt/Abb. . 
Blatt/Abb. . 

Blatt/Abb. 



, in der ursprunglich eingereichten 

Fassung. 
, eingereicht nit dei Antrag. 
, eingereicht lit Schreiben 

voi . 

., eingereicht lit Schreiben ~* 

von • 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Onterlagen fortgef alien: 

[ ] Beschreibung: Seite . 

[ ] Anspruche: Nr. 



[ ] Zeichnungen: Blatt/Abb. . 



3. [ ] Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2 c)). 



4. Etwaige zusatzliche Beierkungen: 
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V. Beqrundete Peststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Dnterlagen und Erlauterungen zur Stutzung dieser Feststellung 



1. FESTSTELLUNG 

Neuheit Anspruche 1 bis 25. 

Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit Anspruche 1 bis 2 5 
Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit Anspruche 1 bis 25 
Anspruche 



. NEIN 



. JA 
. NEIN 



2. ONTERLAGEN UND ERLACTERUNGEN 
Anspruch 1 

Das Dokument DE-A-3236770 ( Dl ) beschreibt einen Sack aus Ge- 
webe aus monoaxial verstreckten , einschichtigen 
Polymerbandchen gemaB dera Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Ein kostengiinstiger, jedoch weiterhin tragfahiger Sack zeich- 
net sich gemaB Anspruch 1 dadurch aus, daB ein Deckblatt aus 
Polymerbandchengewebe mit einem Sackende uber eine Zwischen- 
schicht aus thermoplastischem Kunststoff material verbunden 
ist, wobei infolge von Warmeeinwirkung weniger als 30% der 
Materialdicke der Gewebebandchen von Bodenflache und Deck- 
blatt desorientierte Molekule aufweisen, wahrend ira ubrigen 
Materialbereich die Molekiilorientierung vorhanden ist. 

Diese Merkmale sind weder aus Dl noch aus einem der weiteren 
verfugbaren Dokumente bekannt oder herleitbar. 
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Dl beschreibt zwar grundsatzlich das VerschweiBen der einzel- 
nen Gewebebandchen an ihren Kreuzungspunkten , es ist in Dl 
jedoch nicht dargelegt, welches AusmaB dabei die Desorientie- 
rung der Molekiile annimmt. Insbesondere jedoch erwahnt Dl zur 
Befestigung eines Deckblattes am Boden des Sackes lediglich 
die Verklebung eines Folienzuschnittes mit dem Sackboden 
(siehe Seite 12, Zeilen 18, 19). 

Die Anwendung von ReibschweiBung beim VerschweiBen von Foli- 
enmaterial ist in GB-A-1189029 (D2) beschreiben. Dieses Doku- 
ment enthalt jedoch keine weiteren Anregungen, die auf die 
anmeldungsgemaBe Losung hinweisen wiirden. 

Der Verlust der Molekularstruktur beim VerschweiBen von ge- 
strecktem Folienmaterial ist schlieBlich auch in dem Dokument 
GB-A-892630 (D3) beschrieben. Bei dem verwendeten Material 
handelt es sich jedoch nicht urn ein Kunststof f gewebe. AuBer- 
dem soil jegliche Desorientierung der Molekiile durch Strecken 
des noch erhitzten Materials vermieden werden. 

Somit weist keines der Dokumente Dl , D2 oder D3 in Richtung 
auf die anmeldungsgemaBe Losung. 

Anspruch 1 diirfte deshalb die Erf ordernisse des Artikels 3 3 
(2), (3) und (4) PCT erfullen, weil sein Gegenstand neu ist, 
auf einer erf inderischen Tatigkeit beruht und zweifellos ge- 
werblich anwendbar ist. 



Ansnruche 14 und 15 

Die Anspruche 14 und 15 beziehen sich auf Verfahren zur 
AufschweiBung eines Deckblattes auf die Endflache eines 
Sackes, insbesondere eines Sackes nach einem der Anspruche 1 
bis 11, die sich im wesentlichen dadurch auszeichnen, daB 
eine erhitzte Zwischenschicht aus Polymerschmelze zwischen 
Deckblatt und Endflache des Sackes eingebracht wird, wodurch 



FomMatt PCT/IPEA/409 (Blatt 3) (Januar 1994) 



INTERN AT I ONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/AT9 5/000 80 



nach Abktihlung der verschweiBten Stelle weniger als 30% der 
Materialdicke von Deckblatt und Bodenflache desorientierte 
Molekiile aufweisen. 

Auch diese Verfahrensmerkmale sind aus den verfugbaren Doku- 
menten weder bekannt noch herleitbar. 

Sorait diirften auch die Ansprtiche 14 und 15 die Erf ordernisse 
des Artikels 33 (2), (3) und (4) PCT erfullen. 

Ansprtiche 2 bis 1 3 und 16 bis 25 

Diese Ansprtiche beziehen sich auf vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen des Sackes nach Anspruch 1 bzw. der Verfahren nach An- 
spruch 14 Oder 15 und diirften deshalb ebenfalls die Erforder- 
nisse des Artikels 33 (2), (3) und (4) erfullen. 
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VIII. Bestimte Beierkungen zur internationalen Anieldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche in vollem 
Ifafang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

Die unabhangigen Anspruche sind durch die Verwendung einer 
Vielzahl von fakultativen Merkmalen uniibersichtlich, wodurch 
sich ein Mangel an Klarheit ergeben konnte (Artikel 6 PCT) . 

Zu den vorteilhaften Merkmalen der unabhangigen Anspruche 1, 
14 und 15 hatten deshalb eigene abhangige Anspruche aufge- 
stellt werden sollen (Regel 6.4 (a) PCT; PCT-Richtlinien, Ka- 
pitel III, 3.7) . 
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etwa rechtwinkeiigen Kette- und Schuftlagen verwebt werden. Das Gewebe weist dann 
in alle Richtungen dieselbe hohe Zugfestigkeit auf. Zur Erzielung von Staub- und 
Feuchtigkeitsdichtheit und zur weiteren Unterbindung des Verrutschens von 
Bandchenlagen kann auf das Gewebe ein- oder zweiseitig eine Beschichtung aus 
Schmelze aus vorzugsweise demselben Material wie die Bandchen aufgetragen und 
eingepreftt werden. Der erfindungsgemaft Sack ist weiters als Kasten- oder Quasi- 
Kastensack ausgefuhrt, die vorteilhafter als Kissensacke sind. 

Aus der DE-A-3236770 ist ein Sack bekannt, bestehend aus einem Gewebe aus 
monoaxial verstreckten Polymerbandchen, wobei das Gewebe ein schlauchartiges 
Rundgewebe oder ein zu einem Schlauch verbundenes Flachgewebe ist und mindestens 
ein Ende des Sackes durch Falten der Gewebeenden zu einer Bodenflache ausgeformt 
ist. Ziel der in diesem Dokument geoffenbarten Entwicklung ist es, den Sack so 
fortzubilden, daft er bei guter Siegel- und Verklebbarkeit ganz speziell auch zur 
Verpackung atmungsaktiver, vorzugsweise korniger Fullguter geeignet ist. Dazu werden 
zunachst Bandchen aus Polypropylen zum Zeitpunkt ihrer Herstellung durch 
Koextrusion oder Laminierung mit beidseitig auften liegenden Stegelschichten aus 
einem Polymerwerkstoff versehen, danach gereckt und warmebehandelt und schlieftlich 
zu einem atmungsaktiven Flachengebilde verarbeitet, aus dem Ventilsacke 
konfektioniert werden. Gemaft der DE-A-3236770 soli eine Beschichtung des Gewebes 
selbst mit etner Siegelschicht vermieden werden, weil dadurch die Atmungsaktivitat des 
Gewebes verloren ginge. ~" 

Der erfindungsgemafle Kasten- bzw. Quasi-Kastensack ist dadurch gekennzeichnet, daft 
mindestens ein Sackende, insbesondere eine Bodenflache, uber eine Zwischenschicht 
aus, insbesondere thermoplastischem, Kunststoff-, insbesondere Polyolefin-, 
vorzugsweise Polypropylenmaterial durch Warmeeinwirkung mit einem Deckblatt aus 
Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise 
Polypropylenbandchen, verbunden ist und daft nur der auften befindliche 
Oberflachenbereich, insbesondere weniger als 30 % der Materialdicke der 
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Gewebebandchen, von Bodenflache und Deckblatt infolge der Warmeeinwirkung 
desorientierte Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenmolekuie 
aufweist, wobei im ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. 
Gegenuber bisher bekannten Sacken lassen sich folgende Vorteile anfuhren: 

Hohere Festigkeit bei geringerem Materialverbrauch gegenuber Papier- oder 

Kunststoffoliensacken, 

hone Festigkeit der Bodenverbindung, 

keine durch Nahtperforierung des Gewebes verursachte Schwachstelle, 
Wasserdichtheit und Chemikalienbestandigkeit, 
niedrigste Stuckkosten, 

Haltbarkeit, da keine Alterung oder Versprodung der SchweiGverbindung, 

einfache Entsorgungsmoglichkeit, da der Sack ausschlieftlich aus sortenreinem 

Polyolefin besteht. 

Da durch die VerschweiGung in nur geringem Ausmaft die Ausrichtung der 
Molekulketten verloren geht, erleidet das Gewebe kaum FestigkeitseinbuGen. 



- 3a - 



Neue Anspruche 1 - 4: 

1. Sack aus Gewebe aus monoaxial verstreckten, einschichtigen Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, das ein- oder zweiseitig mit 
thermoplastischem Kunststoff, insbesondere Polyolefin, beschichtet sein kann, wobei 
das Gewebe ein schlauchartiges Rundgewebe oder ein zu einem Schlauch verbundenes 
Flachgewebe ist und mindestens ein Ende des Sackes durch Falten der Gewebeenden 
zu einer, insbesondere rechteckigen, Bodenflache ausgeformt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daft mindestens ein Sackende, insbesondere eine Bodenflache, uber 
eine Zwischenschicht (3b, 4b; 13) aus thermoplastischem Kunststoff-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenmaterial, durch Warmeeinwirkung mit einem 
Deckblatt (3; 6) aus Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, verbunden ist und daft weniger als 
30 % der Materialdicke der Gewerbebandchen von Bodenflache und Deckblatt infolge 
der Warmeeinwirkung desorientierte Molekule aufweisen, wobei im ubrigen 
Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. 

2. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die zu einem Sackende, 
insbesondere einer Bodenflache, gefalteten Gewebeteile (4,4', 5,5") einander nicht oder 
nicht wesentlich uberlappen und ein gesondertes Deckblatt (3) zur Bodenabdichtung 
vorgesehen ist. 

3. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das Sackende, insbesondere die 
Bodenflache, und das Deckblatt durch Uberlappungen {6,6', 7,7') bei der Faltung des 
Sackgewebes gebitdet sind. 

4. Sack nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft zwischen 
Sackende, insbesondere Bodenflache, und Deckblatt eine separate Schicht (13) aus 
Kunststoff-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenschmelze als 
Zwischenschicht aufgetragen ist. 
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Neue Anspruche 1 4 und 1 5: 

14. Verfahren zur Aufschwei flung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache eines Sackes, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, wobei das 
Sackmaterial aus Gewebe aus monoaxiai verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, insbesondere mit einer Dicke von 20- 
80 /vm, besteht und das Deckblatt aus Folie oder Gewebe aus monoaxiai verstreckten 
Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, besteht, 
gekennzeichnet durch das Einbringen einer, insbesondere auf eine Temperatur von 1 50- 
380 °C, erhitzten, vorzugsweise 5-60 jjm dicken Zwischenschicht aus Polymer-, 
insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenschmelze zwischen Endflache und 
Deckblatt, das darauffolgende Gegeneinanderpressen von Endflache und Deckblatt und 
die Abkuhlung von Endflache, Zwischenschicht und Deckblatt auf 
Umgebungstemperatur von den AuGenseiten von Endflache und Deckblatt, so daft 
weniger als 30 % der Materialdicke der Gewebebandchen der Bodenflache bzw. der 
Materialdicke des Deckblattes infolge der Warmeeinwirkung desorientierte Molekule 
aufweisen, wobei im ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung erhalten bleibt. 



15. Verfahren zur AufschweiGung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache eines Sackes, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, wobei das 
Sackmaterial aus Gewebe aus monoaxiai verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, insbesondere mit einer Dicke von 20- 
80 fjm, besteht und das Deckblatt aus Folie oder Gewebe aus monoaxiai verstreckten 
Polymer- insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen besteht, 
wobei zumindest ein Gewebe bzw. die Folie davon mit einer Schicht aus 
thermoplastischem Kunststoff, insbesondere mit einer Dicke von 5-60 fjm, beschichtet 
ist, die im Aufschwei&ungsverfahren dem anderen Gewebe bzw. der Folie zugewandt 
ist, gekennzeichnet durch das innenseitige Erhitzen der Beschichtung bzw. 
Beschichtungen bis zur Plastifizierung, insbesondere auf eine Temperatur von 150-380 
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°C, das darauffolgende Gegeneinanderpressen von Endflache und Deckblatt und die 
Abkuhlung von Endflache, Beschichtung bzw. Beschichtungen und Deckblatt auf 
Umgebungstemperatur von den AuGenseiten von Endflache und Deckblatt, so da& 
weniger als 30 % der Materialdicke der Gewebebandchen der Bodenflache bzw. der 
Materialdicke des Deckblattes infolge der Warmeeinwirkung desorientierte Molekule 
aufweisen, wobei im ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung erhalten bleibt. 



- 2 - 



GEANDERTES 3LATT 



Best Available Copy 

S^flAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
A AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHE RCHENBER1CHT 
(Artikel 1 8 sowie Regcln 43 und 44 PCT) 



Aklenzeichen dcs Anmeiders odcr Anwalts 

PCT 66 



siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationalen 
Rccherchenberichts (Formblalt PCT/ISA/220) sowie, sowcit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehcnder Punkt 5 



WEITERES 



Internationales Aklenzeichen 

PCT/ AT95/ 00080 



Internationales Anmeldedatum 
( TagjMonatlJahr) 

26/04/95 



(Friihcstes) Prioritatsdatum (TaglMonatlJahr) 

04/05/94 



STARLINGER & CO. GESELLSCHAFT mbH et al . 



Diescr international Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchcnbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaD 
Artikel 18 ubermillelt. F.ine Kopie wird dem tntcrnalionalen Buro ubcrmittclt. 



itionalc Recherchenbericht umfafit insgesamt 4 



[Yj Daruber hinaus liegt ihm jeweils cine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



[ [ Restimmte Anspriiche haben sich als nicht recherchierbar crwiesen (siehe Feld I). 

| | Mangclndc Einhcitlichkeit der F.rfindung (siehe Feld II). 

I I In der internationalen Anmeldung ist cin Protokoll einer Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz offenbart; die ii 

— Recherche wurde auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt, 



| | das zusammen mil der internationalen Anmeldung eingereicht wurde. 
| | das vom Anmelder getrennt von der internationalen Anmeldung vorgelegt wurde, 

I I dem jedoch keine Erklarung beigefiigt war, dali der Inhalt des Protokoils nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung in der eingereichten Fassung htnausgcht. 

| | das von der Internationalen Recherchenbehbrde in die ordnungsgemafie Form iibertragen wurde. 

4. Hinsichllich der Bezcichnung der F.rfindung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt. 



Hinsichllich der Zusammenfassung 

Q wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt 

[yl wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der Feld III angegebenen Fassung von dieser Behorde 

festgesetzt. Der Anmelder kann der Internationalen Recherchenbehbrde innerhalb cines Monats nach 
dem Datum der Absendung dieses internationalen Recherchenberichts einc Stellungnahme vorlegen. 



Folgende Abbildung der Zcichnungen isl mil der Zusammenfassung zu verbffenltichen: 

Abb. Nr. ] fx] wie vom Anmelder vorgeschlagcn Q keine der Abb. 

| | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die F.rfindung besser kennzeichncl. 



Formblatt PCT/lSA/210 (Blalt I) (Juli 1992) 




Internationales Aklcnzeichen 



PCT/AT95/ 00080 



held III 
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Die Erfindung betrifft. einen Sack aus Gewebe (1) aus monoaxial verstreckten , 
zweckmassig einschichtigen Polymer-, i n sbesondere Polyolefln-, vorzugsweise 
Polypropylenbandchen , das ein- oder zweiseitig mit thermopl asti schem Kunst- 
stoff, insbesondere Polyolefln beschichtet sein kann, wobei das Gewebe e1n 
schlauchartiges Rundgewebe (1) oder ein zuieinem Schlauch verbundenes Flach- 
gewebe i st und mindestens ein Ende des insbesondere kasten- bwz. quaderfb'rmi- 
gen Sackes durch Falten der Gewebeenden zueiner, insbesondere rechteckigen , 
Bodenflache ausgeformt ist. Dieser Sack i st dadurch gekennzeichnet, dass min- 
destens ein Sackende, insbesondere eine Bodenflache, uber eine Zwi schen schi cht 
aus, insbesondere thermoplasti schem Kunststoff-, insbesondere Polyol ef i nmate- 
rial, durch Warmeei nwi rkung mit einem Deckblatt (3) aus Gewebe aus monoaxial 
verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylen- 
bandchen verbunden ist und dass nur der aussen befindliche Oberf lachenbereich, 
insbesondere weniger als 30*/, der Materialdicke der Gewebebandchen von Boden- 
flache und Deckblatt, infolge der Warmeei nwi rkung desori enti erte Polymer-, 
insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenmolekule aufweist, wobei im 
ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. Die Erfindung 
betrifft auch ein Verfahren zur Auf schwei ssung eines Deckblattes auf eine Bo- 
denflache eines Sackes. 
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considered to be of particular relevance 
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filing dale 

"1/ document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

'O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 

"P* document puhlishcd prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 


1" later document published alter the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 

X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

Y" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such comhinauon being obvious to a person skilled 
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ALER RECHERCHENBERICHT ^ Interi iales Aktenzcchen 

PCT/AT 95/00080 



[ PCT/ 



Nach dcr Intcrnauonalcn PatcntklassifikaUon (IPK) Oder nach dcr nationalcn Klassifikation und dcr [PK 



B. RF.CH ERCI 1 1 ERTE GP.BIETE 



Recherchierter Mmdcstprufstoff (Klassifikalionssystcm und Klaxsifikauonssymbole ) 

IPK 6 B65D B29C 



Rcchcrchicrtc abcr nicht zum Mindcstprufstoff gchorcndc Vcroffcntlichungcn, soweii dicsc unter die rcchcrchierten Gebietc fallen 



Wahrend der intcrnauonalcn Recherche konsulucrlc clcktromschc Dalcnhank (Name dcr Datcnhank und evtl. vcrwendcte Suchbcgnffe) 



C. ALS WF.SKNTMCH ANfll-Sntll-NI- UNTERI.AGEN 

K.ategoric* Bczcichnung der Vcroffentlichung, soweil crfordcrlich unter Angahc dcr in Hctracht kommenden Tcile 

DE-A-32 36 770 (BARMAG BARMER 
MASCHINENFABRIK AG) 16.Juni 1983 
siehe das ganze Dokument 

DE-A-33 36 731 (N0RDENIA KUNSTSTOFFWERKE 
PETER MAGER KG) 25. April 1985 
siehe das ganze Dokument 

GB-A-892 630 (FARBWERKE H0ECHST AG) 
28.Marz 1962 

siehe das ganze Dokument 

GB-A-1 189 029 (E.I. DU PONT DE NEMOURS 
AND CO.) 22. April 1970 
siehe Seite 2, Zeile 83 - Zeile 101; 
Abbi ldungen 



Betr. Anspruch Nr. 



I, 5,6, 

II, 14,20 



H,19 



Wcitere Vcroffcntlichungcn sind dcr l-'ortsctzung von l ; cld C z 
entnehmcn 



HI 



m 



Siehe Anhang Palcntfamilic 



* Besonderc Kalcgonen von angcgcbcncn Vcroffcntlichungcn 

"A" Vcroffentlichung, die den allgcmcincn Stand dcr Tcchnik dcfinicn, 
aber nicht als besonders bedculsam anzuschen ist 

*E" alteres Dokument, dais jedoch erst am odcr nach dem intcrnationalcn 
Anmeldedatum vcroifcntlichl worden ist 

"L" Vcroffentlichung, die gecignct ist, cincn Priontatsanspruch zwcifclhaft cr- 
schdnen zu lasscn, odcr durch die das VcroffenUichungsdatum cincr 
anderen im Rcchcrchcnbcnchl genannten Vcroffentlichung bclegt werden 
soli odcr die aus cincm andcren besondcren (irund angegeben istfwic 
ausgefiihrt) 

"O" Vcroffentlichung, die sich auf cine mundlichc {) ffenbarung, 

cine Bcnutzung, cine Ausstcllung odcr andcre MaOnahmcn bczieht 
"P" Vcroffentlichung, die vor dem intcrnauonalcn Anmeldedatum, abcr nach 



"I" Spaterc Vcroffentlichung, die nach dem intcrnauonalcn Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffcntlicht worden ist und mit dcr 
Anmeldung nicht kollidicrt, sondcrn nur zumVerstandnis des der 
Erfindung zugrundclicgcndcn Prinzips oder der ihr zugrundcliegendcn 
Theorie angegeben ist 

"X" Vcroffentlichung von besondcrer Bedeutung; die beanspruchtc Erfindung 
kann allcin auigrund dicscr VcrSfrcntlichung nicht als neu odcr auf ^ 
erfinderischcr I atigkeit bcruhend bctrachtct werden 

"Y* Vcroffentlichung von besondcrer Bedeutung; die beanspruchtc Kriindung 
kann nicht als auf erfinderischcr Taugkeil beruhend bctrachtct n 
werden, wenn die Vcroffentlichung mit eincr oder mehrercn anderen 



diese Vcrbindung fur ci 



n naheliegendisi 
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Tel. ( -t 31-70) 340-2040. Tx. 31 651 cpo nl, 
rajc(-t 31-70) 340-3016 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 

AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS ~ - - 

P@T Rec'd PCT/PTO OCl 1.61996 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 

PCT 66 


WEI TERES siehe M itteilung uber die Ubersendung des internationalen 
VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/ AT 95/ 00080 


Internationales Anmeldedatum 
( Tag/Monat/Jahr) 
26/04/1995 


Prioritatsdatum ( Tag/Monat/Jahr) 
04/05/1994 


Internationale Patentklassifikation (IPK) oc 


er nationale Klassifikation und IPK 

B65D75/12 


Anmelder 

STARLINGER & CO. GE SELLS CHAFT mbH et al. 



Der internationale vorlaufige Priifungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behbrde erstellt und wird dem Anmelder gemafl Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt _ 



Blatter einschliefllich dieses Deckblatts. 



[X| Auflerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen und/oder 
Zeichnungen, die geanderte wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blattter mit vor dieser Behbrde vorgenom- 
menen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT) 

Diese Anlagen umfassen insgesamt Blatter. 



Dieser Bericht enthalt Angaben und die entsprechenden Seiten zu folgenden Punkten: 
I [X] Grundlage des Berichts 
II Q Prioritat 

III Q Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV [~] Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V [V] Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

VI j^j Bestimmte angefuhrte Unterlagen 
VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII |^ Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 


Datum der Fertigstellung diese 


s Berichts 


16/11/1995 


08. Oa 96 




Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behbrde 

^ Europaisches Patentamt 
JJft D-80298 Munchen 

G/JI Tel. ( + 49-89) 2399-0, Tx: 523656 epmu d 
Fax: ( + 49-89) 2399-4465 


Bevollmachtigter Bediensteter^ 

y 

Tel. ZlOb" 


L. Appelt 


Formblatt PCT/I PEA/409 (Deckblatt)(Januar 1994) (Z9/] 


1/1995) 



Internationales Aktenzeichen 
INTERNATIONALER VORLAUF I GER PRUFUNGSBERICHT PCT/AT95/00080 



I. Grundlage des Berichts 



1. Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage (Ersatzblatter, die den Anneldeant auf eine Aufforderung nach 
Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahnen dieses Berichts als "ursprunglich eingereicht" und sind ihi 
nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten.) 



[ ] der internationalen Anneldung in der ursprunglich eingereichten Fassung. 



] der Beschreibung, Seite/n 1,2, 4-16 , in der ursprunglich eingereichten Fassung. 

Seite/n , eingereicht nit den Antrag. 

Seite/n 3 , 3 a , eingereicht nit Schreiben von 12.04.96. 

Seite/n , eingereicht nit Schreiben von . 



[x] der Anspruche, Nr. 5-13,16-2 5 , in der ursprunglich eingereichten Fassung. 

Nr. , in der nach Artikel 19 geanderten Fassung. 

Nr. , eingereicht nit den Antrag. 

Nr. 1-4 , eingereicht nit Schreiben von 12.04.96. 

Nr. 14 ,15 , eingereicht nit Schreiben von 01.07.96. 



[x] der Zeichnungen, Blatt/Abb. 1/5-5/5 , in der ursprunglich eingereichten 

Fassung. 

Blatt/Abb. , eingereicht nit den Antrag. 

Blatt/Abb. , eingereicht nit Schreiben 

von . 

Blatt/Abb. , eingereicht nit Schreiben 

von ' . 



2. Aufgrund der Anderungen sind folgende Dnterlagen fortgef alien: 

[ ] Beschreibung: Seite 

[ ] Anspruche: Nr. 

[ ] Zeichnungen: Blatt/Abb. 



3. [ ] Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2 c)). 



4. Etwaige zusatzliche Benerkungen: 
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Internationales Aktenzeichen 
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V. Begrundete Feststellunq nach Artikel 35(2) binsichtlich der Neutaeit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erlauterungen zur Stutzung dieser Feststellung 



1. FESTSTELLDHG 



Neuheit Anspruche 1 bis 2 5 JA 

Anspruche NEIN 

Erfinderische Tatigkeit Anspruche 1 bis 25 JA 

Anspruche NEIN 

Gewerbliche Anwendbarkeit Anspruche 1 bis 25 : JA 

Anspruche NEIN 



2. UNTERLAGEN UND ERLAUTERUNGEN 
Anspruch 1 

Das Dokument DE-A-3 23 6770 (Dl) beschreibt einen Sack aus Ge- 
webe aus monoaxial verstreckten, einschichtigen 
Polymerbandchen gemaB dera Oberbegrif f des Anspruchs 1. 

Ein kostengunstiger , jedoch weiterhin tragfahiger Sack zeich- 
net sich geraaS Anspruch 1 dadurch aus, daB ein Deckblatt aus 
Polymerbandchengewebe mit einera Sackende iiber eine Zwischen- 
schicht aus thermoplastischem Kunststoff material verbunden 
ist, wobei infolge von Warmeeinwirkung weniger als 30% der 
Materialdicke der Gewebebandchen von Bodenflache und Deck- 
blatt desorientierte Molekiile aufweisen, wahrend im ubrigen 
Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. 

Diese Merkmale sind weder aus Dl noch aus einera der weiteren 
verfugbaren Dokumente bekannt Oder herleitbar. 



Foriblatt PCT/IPEA/409 (Blatt 2) (Januar 1994) 
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Internationales Aktenzeichen 
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Dl beschreibt zwar grundsatzlich das Verschweifien der einzel- 
nen Gewebebandchen an ihren Kreuzungspunkten , es ist in Dl 
jedoch nicht dargelegt, welches AusmaB dabei die Desorientie- 
rung der Molekule anninunt. Insbesondere jedoch erwahnt Dl zur 
Befestigung eines Deckblattes am Boden des Sackes lediglich 
die Verklebung eines Folienzuschnittes mit dem Sackboden 
(siehe Seite 12, Zeilen 18, 19). 

Die Anwendung von ReibschweiBung beim VerschweiBen von Foli- 
enmaterial ist in GB-A-1189029 (D2) beschreiben. Dieses Doku- 
ment enthalt jedoch keine weiteren Anregungen, die auf die 
anmeldungsgemaBe Losung hinweisen wiirden. 

Der Verlust der Molekularstruktur beim VerschweiBen von ge- 
strecktem Folienmaterial ist schlieBlich auch in dem Dokument 
GB-A-892630 (D3) beschrieben. Bei dem verwendeten Material 
handelt es sich jedoch nicht um ein Kunststof f gewebe . AuBer- 
dem soil jegliche Desorientierung der Molekule durch Strecken 
des noch erhitzten Materials vermieden werden. 

Somit weist keines der Dokumente Dl , D2 oder D3 in Richtung 
auf die anmeldungsgemaBe Losung. 

Anspruch 1 diirfte deshalb die Erf ordernisse des Artikels 3 3 
(2), (3) und (4) PCT erfiillen, weil sein Gegenstand neu ist, 
auf einer erf inderischen Tatigkeit beruht und zweifellos ge- 
werblich anwendbar ist. 



Anspriiche 14 und 15 

Die Anspriiche 14 und 15 beziehen sich auf Verfahren zur 
Auf schweiBung eines Deckblattes auf die Endflache eines 
Sackes, insbesondere eines Sackes nach einem der Anspriiche 1 
bis 11, die sich im wesentlichen dadurch auszeichnen, daB 
eine erhitzte Zwischenschicht aus Polymerschmelze zwischen 
Deckblatt und Endflache des Sackes eingebracht wird, wodurch 
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nach Abkiihlung der verschweiBten Stelle weniger als 3 0% der 
Materialdicke von Deckblatt und Bodenflache desorientierte 
Molekiile aufweisen. 

Auch diese Verf ahrensmerkmale sind aus den verfvigbaren Doku- 
menten weder bekannt noch herleitbar. 

Somit durften auch die Anspruche 14 und 15 die Erf ordernisse 
des Artikels 3 3 (2), (3) und (4) PCT erfullen. 

Anspruche 2 bis 13 und 16 bis 25 

Diese Anspruche beziehen sich auf vorteilhaf te Ausgestaltun- 
gen des Sackes nach Anspruch 1 bzw. der Verfahren nach An- 
spruch 14 oder 15 und durften deshalb ebenfalls die Erforder- 
nisse des Artikels 3 3 (2), (3) und (4) erfullen. 
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VIII. Bestiaite Beiertamgen zur internationalen Anieldung 



Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche in vollea 
Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu benerken: 

Die unabhangigen Anspruche sind durch die Verwendung einer 
Vielzahl von fakultativen Merkmalen unubersichtlich , wodurch 
sich ein Mangel an Klarheit ergeben konnte (Artikel 6 PCT) . 

Zu den vorteilhaf ten Merkmalen der unabhangigen Anspruche 1, 
14 und 15 hatten deshalb eigene abhangige Anspruche aufge- 
stellt werden sollen (Regel 6.4 (a) PCT; PCT-Richtlinien , Ka- 
pitel III, 3.7). 
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etwa rechtwinkeligen Kette- und Schuftlagen verwebt werden. Das Gewebe weist dann 
in alle Richtungen dieselbe hohe Zugfestigkeit auf. Zur Erzielung von Staub- und 
Feuchtigkeitsdichtheit und zur weiteren Unterbindung des Verrutschens von 
Bandchenlagen kann auf das Gewebe ein- oder zweiseitig eine Beschichtung aus 
Schmelze aus vorzugsweise demselben Material wie die Bandchen aufgetragen und 
eingepreftt werden. Der erfindungsgemaft Sack ist weiters als Kasten- oder Quasi- 
Kastensack ausgefuhrt, die vorteilhafter als Kissensacke sind. 

Aus der DE-A-3236770 ist ein Sack bekannt, bestehend aus einem Gewebe aus 
monoaxial verstreckten Polymerbandchen, wobei das Gewebe ein schlauchartiges 
Rundgewebe oder ein zu einem Schlauch verbundenes Flachgewebe ist und mindestens 
ein Ende des Sackes durch Falten der Gewebeenden zu einer Bodenflache ausgeformt 
ist. Ziel der in diesem Dokument geoffenbarten Entwicklung ist es, den Sack so 
fortzubilden, daft er bei guter Siegel- und Verklebbarkeit ganz speziell auch zur 
Verpackung atmungsaktiver, vorzugsweise korniger Fullguter geeignet ist. Dazu werden 
zunachst Bandchen aus Polypropylen zum Zeitpunkt ihrer Herstellung durch 
Koextrusion oder Laminierung mit beidseitig auften liegenden Siegelschichten aus 
einem Polymerwerkstoff versehen, danach gereckt und warmebehandeit und schlieftlich 
zu einem atmungsaktiven Flachengebilde verarbeitet, aus dem Ventilsacke 
konfektioniert werden. Gemaft der DE-A-3236770 soli eine Beschichtung des Gewebes 
selbst mit einer Siegelschicht vermieden werden, weil dadurch die Atmungsaktivitat des 
Gewebes verloren ginge. 

Der erfindungsgemafte Kasten- bzw. Quasi-Kastensack ist dadurch gekennzeichnet, daft 
mindestens ein Sackende, insbesondere eine Bodenflache, uber eine Zwischenschicht 
aus, insbesondere thermoplastischem, Kunststoff-, insbesondere Polyolefin-, 
vorzugsweise Polypropylenmaterial durch Warmeeinwirkung mit einem Deckblatt aus 
Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise 
Polypropylenbandchen, verbunden ist und daft nur der auften befindliche 
Oberflachenbereich, insbesondere weniger als 30 % der Materialdicke der 
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Gewebebandchen, von Bodenflache und Deckblatt infolge der Warmeeinwirkung 
desorientierte Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenmolekule 
aufweist, wobei im ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. 
Gegenuber bisher bekannten Sacken lassen sich folgende Vorteile anfuhren: 

Hohere Festigkeit bei geringerem Materialverbrauch gegenuber Papier- oder 

Ku n ststoff o I i ensacken , 

hohe Festigkeit der Bodenverbindung, 

keine durch Nahtperforierung des Gewebes verursachte Schwachstelle, 
Wasserdichtheit und Chemikalienbestandigkeit, 
niedrigste Stuckkosten, 

Haltbarkeit, da keine Alterung oder Versprodung der Schweiftverbindung, 

einfache Entsorgungsmoglichkeit, da der Sack ausschlieGlich aus sortenreinem 

Polyolefin besteht. 

Da durch die Verschweiftung in nur geringem AusmaB die Ausrichtung der 
Molekulketten verloren geht, erleidet das Gewebe kaum FestigkeitseinbuBen. 
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Neue Anspruche 1 -4: 



1. Sack aus Gewebe aus monoaxial verstreckten, einschichtigen Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, das ein- oder zweiseitig mit 
thermoplasttschem Kunststoff, insbesondere Polyolefin, beschichtet sein kann, wobei 
das Gewebe ein schlauchartiges Rundgewebe oder ein zu einem Schlauch verbundenes 
Flachgewebe ist und mindestens ein Ende des Sackes durch Falten der Gewebeenden 
zu einer, insbesondere rechteckigen, Bodenflache ausgeformt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daft mindestens ein Sackende, insbesondere eine Bodenflache, uber 
eine Zwischenschicht (3b, 4b; 13) aus thermoplastischem Kunststoff-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenmaterial, durch Warmeeinwirkung mit einem 
Deckblatt (3; 6) aus Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen^verbunden ist und daft weniger als 
30 % der Materialdicke der Gewefoebandchen von Bodenflache und Deckblatt infolge 

der Warmeeinwirkung desorientierte Molekule aufweisen, wobei im ubrigen '■'^ J ^^- 
Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. m^^, ® 

2. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die zu einem Sackende, 
insbesondere einer Bodenflache, gefaiteten Gewebeteile (4,4', 5, 5') einander nicht oder 
nicht wesentlich uberlappen und ein gesondertes Deckblatt (3) zur Bodenabdichtung 
vorgesehen ist. 

3. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das Sackende, insbesondere die 
Bodenflache, und das Deckblatt durch Uberlappungen (6,6', 7,7') bei der Faltung des 
Sackgewebes gebildet sind. 

4. Sack nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft zwischen 
Sackende, insbesondere Bodenflache, und Deckblatt eine separate Schicht (13) aus 
Kunststoff-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenschmelze als 
Zwischenschicht aufgetragen ist. 
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Neue Anspruche 1 4 und 1 5: 



14. Verfahren zur Aufschweiftung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache eines Sackes, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, wobei das 
Sackmaterial aus Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, insbesondere mit einer Dicke von 20- 
80 jjm, besteht und das Deckblatt aus Folie oder Gewebe aus monoaxial verstreckten 
Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, besteht, 
gekennzeichnet durch das Einbringen einer, insbesondere auf eine Temperatur von 150- 
380 °C, erhitzten, vorzugsweise 5-60 /;m dicken Zwischenschicht aus Polymer-, 
insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenschmelze zwischen Endflache und 
Deckblatt, das darauffolgende Gegeneinanderpressen von Endflache und Deckblatt und 
die Abkuhlung von Endflache, Zwischenschicht und Deckblatt auf 
Umgebungstemperatur von den AuGenseiten von Endflache und Deckblatt, so daB 
weniger als 30 % der Materialdicke der Gewebebandchen der Bodenflache bzw. der 
Materialdicke des Deckblattes infolge der Warmeeinwirkung desorientierte Molekule 
aufweisen, wobei im ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung erhalten bleibt. 

15. Verfahren zur Aufschwei&ung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache eines Sackes, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, wobei das 
Sackmaterial aus Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, insbesondere mit einer Dicke von 20- 
80 yt/m, besteht und das Deckblatt aus Folie oder Gewebe aus monoaxial verstreckten 
Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen besteht, 
wobei zumindest ein Gewebe bzw. die Folie davon mit einer Schicht aus 
thermoplastischem Kunststoff, insbesondere mit einer Dicke von 5-60 yum, beschichtet 
ist, die im Aufschweiftungsverfahren dem anderen Gewebe bzw. der Folie zugewandt 
ist, gekennzeichnet durch das innenseitige Erhitzen der Beschichtung bzw. 
Beschichtungen bis zur Plastifizierung, insbesondere auf eine Temperatur von 150-380 
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°C, das darauffolgende Gegeneinanderpressen von Endflache und Deckblatt und die 
Abkuhlung von Endflache, Beschichtung bzw. Beschichtungen und Deckblatt auf 
Umgebungstemperatur von den AuGenseiten von Endflache und Deckblatt, so daS 
weniger als 30 % der Materialdicke der Gewebebandchen der Bodenflache bzw. der 
Materialdicke des Deckblattes infolge der Warmeeinwirkung desorientierte Molekule 
aufweisen, wobei im ubrigen Material bereich die Molekulorientierung erhalten bleibt. 
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V. point 2 " DOCUMENTS AND EXPLANATIONS" 

Claim 1 

German patent application No. 3236770 (D1) describes a sack made of fabric of 
monoaxially drawn single-layer tapes of polymer according to the preamble of claim 1 . 

According to claim 1, an inexpensive but still good bearing sack is characterized in that 
a cover sheet made of fabric of polymer tapes is bonded to the end of a sack via an 
intermediate layer made of thermoplastic plastic material, less than 30% of the thickness 
of material of the fabric tapes of bottom surface and cover sheet having disoriented 
molecules because of the influence of heat, while molecule orientation exists in the 
remaining material region. 

These features are known neither from D1 nor from any of the other documents 
available, nor may they be derived therefrom. 

While D1 basically describes that the individual fabric tapes are welded together at their 
crossing points, it does not say to what extent the molecules are disoriented in the 
course of it. In particular, however, D1 just mentions conglutination of a foil blank and 
the bottom of the sack for attaching a cover sheet to the bottom of the sack (see page 
1.2, line 18, 19). 

The use of friction welding for welding foil material is described in British patent No. 
1 189029 (D2). This document does, however, not contain any further suggestions that 
would imply the solution according to the present application. 

The loss of molecular structure when welding drawn foil material is finally described in 
British patent No. 892630 (D3) as well. The material used is not a synthetic fabric, 
however. Furthermore, any disorientation of the molecules is to be avoided by drawing 
the material while it is still in its heated state. 
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Thus none of the documents D1, D2, or D3 points into the direction of the solution 
according to the present application. 

Thus claim 1 probably fulfills the requirements of Article 33 (2), (3), and (4) PCT, as its 
subject matter is new, is based on an inventive step ,and without doubt has industrial 
applicability. 

Claims 14 and 15 

Claims 14 and 1 5 relate to processes for welding a cover sheet onto an end surface of a 
sack, in particular a sack according to any of claims 1 to 11, which are basically 
characterized in that a heated intermediate layer of polymer melt is introduced between 
the cover sheet and the end surface of the sack, which is how less than 30% of the 
material thickness of cover sheet and bottom surface have disoriented molecules after 
the welded regions have cooled. 

These process features, too, are neither known from the documents available, nor may 
they be derived therefrom. 

Thus claims14 and 14 probably fulfill the requirements of article 33 (2), (3), and (4) PCT 
as well. 

Claims 2 to 13 and 16 to 25 

These claims relate to advantageous embodiments of the sack according to claim 1 and 
of the processes according to claim 14 or 15, respectively, and thus probably fulfill the 
requirements of Article 33 (2), (3), and (4) as well. 
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VIII. Specific remarks on the international application 

The following has to be said as to the clarity of the patent claims, the specification, and 
the drawings, or as to the question whether the claims are fully supported by the 
specification. 

Because of the use of a variety of facultative features, the independant claims are 
confusing, which may result in a lack of clarity (Article 6 PCT). 

Thus it would have been better to draw up individual dependent claims on the 
advantageous features of independent claims 1, 14, and 15 (Rule 6.4 (a) PCT; PCT 
Guidelines, Chapter III, 3.7). 



woven [into circular or flat fabric made of] weft and warp layers about perpendicular [to 
each other]. The fabric then has uniformly high tensile strength in all directions. In order 
to achieve dust and moisture proofness and to prevent the layers of tapes from sliding, a 
melt coating, which preferably consists of the same material as the tapes, can be applied 
to, and pressed into, the material on one or both sides thereof. The present sack can be 
shaped as a box or a quasi-box sack, these shapes being more favorable than pillow 
sacks. 

German patent application No. 3236770 teaches a sack consisting of a fabric of 
monoaxially drawn polymer tapes, the fabric being a tubular fabric or a flat fabric 
connected to a tube, and at least one end of the sack being formed to a bottom surface 
by folding the fabric ends. The aim of the development disclosed in this document is to 
form the sack in such a way that, while it can be sealed and conglutinated with ease, it 
is also suitable for packaging breathing, preferably grained filling material. For this 
purpose, in the course of their production by coextrusion or lamination, tapes of 
polypropylene are first of all provided with sealing layers of a polymer material on both 
outer sides, subsequently drawn and heat-treated and finally worked into a breathing flat 
formation from which valve sacks are confectioned. According to German patent 
application No. 3236770 it is to be avoided to coat the fabric itself with a sealing layer, 
as this would result in loss of the breathing ability of the fabric. 

The present box or quasi-box sack is characterized in that at least one end of the sack, 
particularly a bottom surface, is bonded, via an intermediate layer particularly made of 
thermoplastic, particularly polyolefine, preferably polypropylene material, and by 
means of heat, to a cover sheet made of fabric consisting of monoaxially drawn tapes of 
polymer, in particular polyolefine and preferably polypropylene, and in that only the 
outer surface areas of the bottom surface and the cover sheet, in particular less than 
30% of the material thickness of the fabric tapes, include disoriented polymer, in 
particular polyolefine and preferably polypropylene, molecules due to the heat, wherein 
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in the rest of the material area the molecules are oriented. Compared to conventional 
sacks the following advantages can be mentioned: 

Higher strength and lower material comsumption compared to sacks made of paper and 
plastic sheets, 

high strength of the bottom bonding, 

no weak points caused by seam perforations of the fabric, 

water tightness and chemical resistance, 

low piece costs, 

durability since welded connections do not age or become brittle, 

easy disposability since the sack is exclusively made of pure polyolefine. 

Since this welding leads to a loss in the orientation of molecular chains to a minor 
extent only, the fabric strength is hardly reduced. 
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New Claims 1-4: 



1 . A sack made of fabric consisting of monoaxially drawn, single-layer tapes of polymer, 
particularly polyolefine, preferably polypropylene, which fabric may be coated on one 
or both sides with thermoplastic material, particularly polyolefine, wherein the fabric is 
a seemless tubular fabric or a flat fabric combined to form a tube and at least one end of 
the sack is formed by folding the fabric ends to a particularly rectangular bottom surface, 
characterized in that at least one end of the sack, particularly a bottom surface, is 
bonded, via an intermediate layer (3b, 4b, 13) particularly made of thermoplastic, 
particularly polyolefine, preferably polypropylene material, by means of heat, to a cover 
sheet (3; 6) made of fabric consisting of monoaxially drawn tapes of polymer, in 
particular polyolefine and preferably polypropylene, and in that less than 30% of the 
material thickness of the fabric tapes of bottom surface and cover sheet include 
disoriented polymer molecules due to the heat, wherein in the rest of the material area 
the molecules are oriented. 

2. A sack according to claim 1, characterized in that the fabric parts (4, 4', 5, 5') folded 
to form an end of the sack, particularly a bottom surface, do not or not substantially 
overlap each other, and a separate cover sheet (3) is provided to seal off the bottom. 

3. A sack according to claim 1, characterized in that the end of the sack, particularly the 
bottom surface, and the cover sheet are formed by overlapping areas (6, 6', 7, 7') when 
folding the sack fabric. 

4. A sack according to any one of claims 1 to 3, characterized in that a separate layer 
(13) made of plastic material, particularly polyolefine, preferably polypropylene melt, is 
interposed as an intermediate layer between the end of the sack, particularly the bottom 
surface, and the cover sheet. 
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New Claims 14 and 1 5: 



14. A process for welding a cover sheet onto an end surface, in particular a bottom 
surface, of a sack particularly according to any one of claims 1 to 1 T, wherein the sack 
material consists of fabric made of monoaxially drawn tapes of polymer, particularly 
polyolefine, preferably polypropylene, particularly having a thickness of 20-80 //m, and 
the cover sheet consists of foil or fabric of monoaxially drawn tapes of polymer, in 
particular polyolefine, preferably polypropylene, characterized in that an intermediate 
layer made of molten polymer, particularly polyolefine, preferably polypropylene, 
preferably having a thickness of 5 - 60 /jm, is introduced particularly at a temperature of 
150 - 380°C, between the end surface and the cover sheet, as well as in that the end 
surface and the cover sheet are subsequently pressed together and that the end surface, 
the intermediate layer and the cover sheet are cooled to ambient temperature from the 
outsides of the end surface and the cover sheet, so that less than 30% of the material 
thickness of the fabric tapes of the bottom surface and the material thickness of the 
cover sheet have disoriented molecules because of the influence of heat, while in the 
remaining material region molecular orientation remains. 

15. A process for welding a cover sheet onto an end surface, in particular a bottom 
surface, of a sack, particularly according to any one of claims 1 to 1 1, wherein the sack 
material consists of fabric made of monoaxially drawn tapes of polymer, in particular 
polyolefine, preferably polypropylene, in particular having a thickness of 20-80 /urn, and 
the cover sheet consists of foil or fabric of monoaxially drawn tapes of polymer, in 
particular polyolefine, preferably polypropylene, wherein at least one fabric or the foil 
thereof is coated with a layer consisting of thermoplastic material, particularly having a 
thickness of 5 - 60 //m, facing towards the other fabric or the foil in the welding process, 
characterized by heating the coating or coatings to the point of plastification, in 
particular to a temperature of 150-380°C, from the inner side, subsequent pressing of 
end surface and cover sheet together and cooling of end surface, coating or coatings and 
cover sheet to ambient temperature from the outside of end surface and cover sheet, so 
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that less than 30% of the material thickness of the tapes of fabric of the bottom surface 
or the material thickness of the cover sheet have disoriented molecules because of the 
influence of heat, molecule orientation remaining unchanged in the remaining material 
region. 



AMENDED PAGE 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 



Intcn lales Alclcnzeichen 

PCT/AT 95/00080 



ach dcr intcmauonalen Patcntklassifikauon (IPK) odcr n. 



B. RF.CH ERCI I IliRTF. < 



Recherchiencr Mmdestpriifstoff (Kla* 

IPK 6 B65D B29C 



d Klauiifikationssymbole 



Rccherchicrtc ahcr nicht zum Mindcstprufstoff gehorcndc Vcroffcntlichungcn, soweil dicse unter die rcchcrchierten Gebietc faJlcn 



Wahrend dcr intcmauonalen Recherche 



clcktromschc Daicnhankfi 



ic dcr Datcnbank und evil, verwendcte Suchbegnffc) 



C. ALS WRSI-NTI.ICII ANGIiSRI ll-NI- UN 



Bczcichnung dcr Veroffentlichung, soweit crfordcrlich u 



t Angahc dcr in Bctracht 



Betr. Anspruch Nr. 



DE-A-32 36 770 (BARMAG BARMER 
MASCHINENFABRIK AG) 16.Juni 1983 
siehe das ganze Dokument 

DE-A-33 36 731 (N0RDENIA KUNSTSTOFFWERKE 
PETER MAGER KG) 25. April 1985 
siehe das ganze Dokument 

GB-A-892 630 (FARBWERKE H0ECHST AG) 

28.Marz 1962 

siehe das ganze Dokument 

GB-A-1 189 029 (E.I. DU PONT DE NEMOURS 
AND CO.) 22. April 1970 
siehe Seite 2, Zeile 83 - Zeile 101; 
Abbi ldungen 



-/- 



I, 5,6, 

II, 14,20 



14 



j )( j Siehe Anhang Patcntfamilic 



* Besonderc Kalcgonen von angegebenen Vcroffcntlichungcn 

"A" Veroffentlichung, die den allgcmcincn Stand dcr Tcchnik dcfinicrt. 



' altercs Dokument, das jedoch erst am odcr nach dem intcmauonalen 
Anmeldcdalum vcroffcntlicht worden ist 

' Veroffentlichung, die gectgnct ist, cincn Pnontatsanspnich zwcifclhaft cr- 
scheinen zu lasscn, odcr durch die das Vcroffcntlichungsdatum cincr 
anderen im Rcchcrchcnbcncht genanmen Veroffentlichung nclcgt werden 
soli odcr die aus cincm anderen hesondcren Grund angegeben ist (wic 
ausgefuhrt) 

" Veroffentlichung, die sich auf cine mundlichc Offcnharung, 

cine Bcnulzung, cine Ausslcllung odcr andcre MaOnahmcn bcziehl 

' Veroffentlichung, die vor dem intcmauonalen Anmcldcdatum, abcr nach 
dem beanspruchtcn Pnontatsdatum vcroffcntlicht worden ist 



"I" Spate re Veroffentlichung, die 

oder dem Pnontatsdatum verbffcntlicht worden ist und mi t dcr 
Anmeldung ruchl kollidicrt, sondem nur zumVerstandms des der 
l-rfindung zugrundelicgenden Pnnnps Oder der ihr zugrundcliegendcn 
Theone angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von hesonderer Bedeutung-, die beanspruchtc Erfindung 
kann allein aufgrund dicser Veroffentlichung nicht als neu odcr auf n 
crfindenschcr I aUgkeil bcruhend bctrachlet werden 

"Y* Veroffentlichung von besondcrer Bedeutung; die beanspruchtc Erfindung 
kann nicht als auf crfindenschcr TaUgkeit bcruhend betrachtct n 
werden, wenn die Veroffentlichung mit eincr Oder mehreren anderen 



Veroffentlichung, die Mitglied dcrsclbcn Palentfamilie ist 



Datum des Abschlusses dcr intcmauonalen Recherche 



H.August 1995 



Ahsendedatum < 



:s inlemabonalen Rccherchenbenchts 



2 3. 08. 95 



d Postanschnft dcr Intemauonalc Rcchcrchcnhchbrdc 
l-uropaisches Palcnlamt, P.H. 5818 PatcmJaan 2 
Nl. - 2280 IIV Rnswijk 
Tel. ( i 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 cpo nl, 
l ax: ( t 31-70) 340-3016 



BcvollmachUgtcr Bcdicnsteter 

Gino, C 



Formtilmu PCT'ISA.'2I 



(BI»U2)<Juli 1992) 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALE!* RECHERCHENBERICHT 



Inter nales Aktcnzeichen 

PCT/AT 95/00080 



it kommcnden Telle 



^;°7° 92 885 . (WAVIN BV > 2. November 1983 
siehe Zusammenfassung; Abbildungen 



Formblm PCT/ISA/210 i 



1 von flint 2) lJuIi 1992) 



Seite 2 von 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT , 

Intt. onaJ Application No 

PCT/AT 95/00080 



CLASSIFICATION Of- SUHJFCT MATI'liH 

IPC 6 B65D75/12 B65D30/24 B29C65/00 



b. fields sfarciifd 



DocumcnlaUon searched olhcr than minimum documcnlauon 10 the extent that such documents arc included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 



C. DOCUMI-NTS C 



SIDFRFD TO HI- RI-l.liVANT 



Category * 


Citation or document, with indicauon, where appropriate, or the relevant passages 


Relevant to claim No. 


X 


DE-A-32 36 770 (BARMAG BARMER 
MASCHINENFABRIK AG) 16 June 1983 
see the whole document 


I, 5,6, 

II, 14,20 


A 


DE-A-33 36 731 (NORDENIA KUNSTSTOFFWERKE 
PETER MAGER KG) 25 April 1985 
see the whole document 


1-3,11 


X 


GB-A-892 630 (FARBWERKE H0ECHST AG) 28 
March 1962 

see the whole document 


14 


X 


G3-A-1 189 029 (E.I. DU PONT DE NEMOURS 

AND CO.) 22 April 1970 

see page 2, line 83 - line 101; figures 


14,19 


A 


EP,A,0 092 885 (WAVIN BV) 2 November 1983 
see abstract; figures 


12,21 



Further documents arc listed in the continuation of box C 



| )( j Patent family members arc listed n 



' Special categories o 



defining the general slate of the art which is not 
considered to he of particular relevance 
"E* earlier document but published on or after the international 
filing dale 

'1/ document which may throw douhts on priority claim)";) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O* document referring to an oral disclosure, use, cxhihiuon or 
other means 



"7" later document puhlishcd after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 



"X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an invenuve step when the document is taken alone 
"Y* document of parucular relevance; the claimed invenuon 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
is combined with one or more other such docu- 
h combinauon being obvious to a person skilled 



in theai 
'&" document member o: 



c same patent family 



Dale of the actual complcuon of the intcrnauonai search 

14 August 1995 


Date of mailing of the intemaU< 


nal search report 

2 3. 08. 95 


Name and mailing address of the ISA 

European 1'atcnl Office, P.U. 5SI8 Patcnllaan 2 
Nl. - 2280 IIV R t] swi)k 
Tel. ( > 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 cpo nl, 
l ax: ( i 31-70) 340-3016 


Authorized officer 

Gino, C 



in PCT ISA/210 (tecond ir 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT I 

I Inu j0 nal Application No 



1 , PCT/AT 95/00080 


cited in search report 


J date 
1 , . 


Patent family 
mcmber(s) 


Publication 
date 


DE-A-3236770 


16-06-83 


NONE 








25-04-85 


NONE 






GB-A-892630 




NONE 








22-04-70 


BE-A- 
DE-A- 
FR-A- 
US-A- 
US-A- 


719419 
1769970 
1576923 
3502523 
3492367 


13-02-69 
04-11-71 
01-08-69 
24-03-70 
27-01-70 


EP-A-92885 


02-11-83 


NL-A- 
JP-C- 
JP-A- 

JP_Q_ 

US-A- 


8201684 
1500981 
59001357 
bJUbU266 
4491959 


16-11-83 
28-06-89 

06- 01-84 

07- 10-88 
01-01-85 













PCT ISA'310 (patent family , 



(July 1992) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBER1CHT 



Intei .nalcs Aktcnzeichen 

PCT/AT 95/00080 



DE-A-3236770 


16-06-83 


KEINE 






DE-A-3336731 


25-04-85 


KEINE 






GB-A-892630 




KEINE 






GB-A-1189029 


22-04-70 


BE-A- 
DE-A- 
FR-A- 
US-A- 
US-A- 


719419 
1769970 
1576923 
3502523 
3492367 


13-02-69 
04-11-71 
01-08-69 
24-03-70 
27-01-70 


EP-A-92885 


02-11-83 


NL-A- 
JP-C- 
JP-A- 
JP-B- 
US-A- 


8201684 
1500981 
59001357 
63050266 
4491959 


16-11-83 
28-06-89 

06- 01-84 

07- 10-88 
01-01-85 



Pormblitl PCT.iSA.'J10(Anhing Patentfimiiie)(Juh 1992) 



"Pl^nr WELTORG ANIS ATION FOR GEISTIGES EIGENTUM 

-■- A Internationales Biiro 

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG OBER DIE 
INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBIET PES PATENTWESENS (PCT) 



(51) Internationale Patentklassifikation 6 : 
B65D 75/12, 30/24, B29C 65/00 



(11) Internationale Veroffentlicbungsnummer: WO 95/30598 



(43) Internationales 

Veroffentlichungsdatum: 



16. November 1995 (16.11.95) 



(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/AT95/00080 

(22) Internationales Anmeldedatum: 26. April 1995 (26.04.95) 



(30) Prioritatsdaten: 

A 929/94 



4. Mai 1994 (04.05.94) 



(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten ausser US): STAR- 

LINGER & CO. GESELLSCHAFT MBH [AT/AT]; Son- 
nenuhrgasse 4, A- 1060 Wien (AT). 

(72) Er finder; und 

(75) Erflnder/Anmelder (nur fur US): STARLINGER HUEMER, 
Franz [AT/ AT]; Sonnenuhrgasse 4, A- 1060 Wien (AT). 

(74) Anwalte: COLLIN, Hans usw.; Mariahilferstrasse 50, A-1070 
Wien (AT). 



(81) Bestimmungsstaaten: AM, AT, AU, BB, BG, BR, BY, CA, 
CH, CN, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, GB, GE, HU, IS, JP, 
KE, KG, KP, KR, KZ, LK, LR, LT, LU, LV, MD, MG, 
MN, MW, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG, 
SI, SK, TJ, TM, TT, UA, US, UZ, VN, europaisches Patent 
(AT, BE, CH, DE, DK, ES, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, 
NL, PT, SE), OAPI Patent (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, 
GN, ML, MR, NE, SN, TD, TG), ARTPO Patent (KE, MW, 
SD, SZ, UG). 



Veroffentlicht 

Mit internationalem Recherchenbericht. 



(54) Title: BAG MADE OF POLYMER AND ESPECIALLY POLYOLEFINE FABRIC AND PROCESS FOR PRODUCING IT 

(54) Bezeichnung: SACK AUS POLYMER-, INSBESONDERE POLYOLEFINGEWEBE UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTEL- 
LUNG 

(57) Abstract 

The invention relates to a bag made of monoaxially drawn, 
preferably single-layer polymer, especially polyolefine, and prefer- 
ably polypropylene strip fabric (1) which may be coated on one or 
both sides with a thermoplastic material, especially polyolefine, in 
which the fabric is a tubular structure (1) or a flat fabric bonded into 
a tube and at least one end of the especially box-shaped or cubic bag 
is shaped into an especially rectangular bottom surface by folding 
the fabric ends. The feature of the bag is that at least one end of it, 
especially the bottom surface, is bonded via an intermediate layer of 
especially thermoplastic material, and especially polyolefine mate- 
rial, by the action of heat to a cover sheet (3) of a fabric made from 
monoaxially drawn polymer, especially polyolefine and preferably 
polypropylene strips and that only the outer surface region, espe- 
cially less than 30 % of the material thickness of the fabric strips of 

the bottom surface and cover sheet has polymer, especially polyolefine and preferably polypropylene, molecules desoriented by the effect 
of heat, while in the remainder of the material the molecular orientation is preserved. The invention also relates to a process for welding a 
cover sheet on a bottom surface of a bag. 





(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft einen Sack aus Gewebe (1) aus monoaxial verstreckten, zweckmaBig einschichtigen Polymer-, insbesondere 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenbandchen, das ein- oder zweiseitig mit thermoplastischem Kunststoff, insbesondere Polyolefin, 
beschichtet sein kann, wobei das Gewebe ein schlauchartiges Rundgewebe (1) oder ein zu einem Schlauch verbundenes Flachgewebe ist 
und mindestens ein Ende des insbesondere kasten- bzw. quaderformigen Sackes durch Falten der Gewebeenden zu einer, insbesondere 
rechteckigen, Bodenflache ausgeformt ist. Dieser Sack is dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens ein Sackende, insbesondere 
eine Bodenflache, uber eine Zwischenschicht aus insbesondere thermoplastischem Kunststoff-, insbesondere Polyolefinmaterial, durch ♦ 
Warmeeinwirkung mit einem Deckblatt (3) aus Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise 
Polypropylenbandchen, verbunden ist und daB nur der auBen befindliche Oberflachenbereich, insbesondere weniger als 30 % der 
Materialdicke der Gewebebandchen von Bodenflache und Deckblatt, infolge der Warmeeinwirkung desorientierte Polymer-, insbesondere 4 
Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenmolekiile aufweist, wobei im iibrigen Materialbereich die Molekiilorientierung vorhanden ist. Die 
Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur AufschweiBung eines Deckblattes auf eine Bodenflache eines Sackes. 
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leicht zu Kissenform nahtverschweiBen , aber schwer kleben, um einen 
Kastenformsack zu formen. 

Kunststof fgewebe aus monoaxial verstreckten Bandchen weist die hochste 
Festigkeit auf und ist formstabil, besonders wenn es beschichtet ist. 
Im Vergleich zu Kunststof folie ist der Materialverbrauch bei gleicher 
Tragfahigkeit wesentlich geringer. Sacke aus Kunststof fgewebe werden 
tiblicherweise in Kissenform mit Nahten hergestellt. 

Um einen gewebten Kastensack herzustellen , wird der gefaltete Boden 
nach dem Stand der Technik mit einem Mehrkomponentenkleber aufwendig 
verklebt, da Polypropylen- und Polyathylen-Materialien, aus denen das 
Gewebe ublicherweise besteht, sich nur unter Schwierigkeiten verkleben 
lassen. Neben der umstandlichen Verklebungsprozedur weisen die bekannten 
Kleber weitere Nachteile wie geringe Haltbarkeit, Sprodigkeit infolge 
von Tenperaturwechsel und Verlust der Haftwirkung durch 
Feuchtigkeitseinf ltisse auf. AuBerdem ist die Chemikalienbestandigkeit 
dieser Kleber nicht zufriedenstellend, und das zu verklebende Material 
muG in der Regel vor dem Kleben einer Oberf lachenbehandlung , z.B. 
Coronabehandlung unterzogen werden. Unter Berucksichtigung der Tatsache, 
daB jahrlich weltweit mehrere Milliarden an Sacken hergestellt werden 
und daB die nach dem Stand der Technik produzierten Sacke mit mehr 
Oder weniger groBen Nachteilen behaftet sind, ist of fensichtlich, daB 
durch verbesserte Sacke oder deren Herstellungsverfahren enorme 
wirtschaftliche Vorteile erzielbar sind. Die vorliegende Erfindung 
hat sich zum Ziel gesetzt, einen Sack zu schaffen, der bei gleicher 
Tragfahigkeit gegenuber bisherigen Sacken die Stiickkosten erheblich 
senkt und dariiberhinaus weitere positive Eigenschaften aufweist. 

Der erfindungsgemaBe Sack besteht aus Gewebe aus monoaxial verstreckten 
Polyolefinbandchen. Diese Bandchen werden durch Streckung von 
Polyolefinfolien auf das 4 bis lOfache hergestellt, wodurch die 
Molekulketten in Bandchenlangsrichtung ausgerichtet werden und in diese 
Richtung ca. die 6 bis lOfache Festigkeit gegenuber der ursprunglichen 
Folie aufweisen. Die Bandchenbreite betragt ublicherweise ca. 1,5-10 
mm, die Dicke 20-80 ^,um. Bei Belastung in Querrichtung zerspleiSen 
die Bandchen, weshalb sie in Rund- oder Flachgewebe aus zueinander 
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Sack aus Polymer-, i nsbesondere Polyol ef ingewebe und Verfahren zu seiner 

Herstel lung 

Die Erfindung betrifft einen Sack aus Gewebe aus monoaxial verstreckten , 
zweckmafiig einschichtigen Polymer- , insbesondere Polyolef in- , 

vorzugsweise Polypropylenbandchen , das ein- oder zweiseitig mit 
thermoplastischem Kunststoff, insbesondere Polyolef in beschichtet sein 
kann, wobei das Gewebe ein schlauchartiges Rundgewebe oder ein zu einem 
Schlauch verbundenes Flachgewebe ist und mindestens ein Ende des 
insbesondere kasten- bzw. quaderf ormigen Sackes durch Falten der 
Gewebeenden zu einer, insbesondere rechteckigen , Bodenflache ausgeformt 
ist, sowie ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Sackes. 

Zur Verpackung von Gutern, insbesondere Schiittgutern , werden 
verschiedene Arten von Sacken verwendet. Eine grobe Einteilung der 
Sacke wird durch die Unterscheidung in Kissen- und Kastenform getroffen. 
Eine Kissenform entsteht ublicherweise durch Konfektionierung der Boden 
mit Naht. Eine Kastenform entsteht durch eine Bodenfaltung und 
-verklebung. Es ist zu bemerken, daB eine Kastenform eine optijnale 
Materialflachennutzung, gutes Stapelvermogen , und wegen der Ziegelform 
verbesserte Volumennutzung ermoglicht. Daneben gibt es noch die Quasi- 
Kastenform, die an einer Seite dem Kissensack und an der anderen Seite 
dem Kastensack entspricht. Typische Sacke haben ein Fassungvermogen 
von 10, 25, 50, 100, 500 und 1000 kg. Als Herstellungsmaterialien kommen 
Naturfasergewebe wie Jute, Papier, Kunststof folien und Kunststoff gewebe 
in Frage, wobei Naturfasergewebe- Sacke im Laufe der letzten Jahrzehnte 
durch Papier- und Kunststoffolien- und die Kunststof fgewebesacke ersetzt 
wurden, weil diese preisgunstiger sind und technische Vorteile zeigen. 

Papier hat keine hohe Festigkeit, dadurch sind Sacke oft mit mehreren 
Papierschichten ausgestattet , was zu hohem Materialverbrauch fuhrt. 
Ein Papiersack ist nicht wasserfest, teilweise nicht 
chemikalienbestandig . Andererseits lafit sich der Sack leicht in 
Kastenform mit billigen Klebemitteln herstellen. 

Kunststof folie hat ebenfalls keine hohe Festigkeit und benotigt deshalb 
grofie Materialdicke und ist auBerdem nicht formstabil wegen hohem 
E-Modul und dariiberhinaus hitzeenpfindlich. Der Sack laBt sich relativ 
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Spezielle Ausgestaltungen des erf indungsgemaBen Sackes sind dadurch 
gekennzeichnet , daB die zu einem Sackende, insbesondere einer 
Bodenflache, gefalteten Gewebeteile einander nicht oder nicht wesentlich 
uberlappen und ein gesondertes Deckblatt zur Bodenabdichtung vorgesehen 
ist oder dadurch gekennzeichnet, daB das Sackende, insbesondere die 
Bodenflache, und das Deckblatt durch Uberlappungen bei der Faltung 
des Sackgewebes gebildet sind. Durch die Auswahl einer dieser 
Ausgestaltungen kann auf die speziellen Gegebenheiten der 
Herstellungsmaschine Riicksicht genonmen werden. 

Besteht der Sack aus nicht beschichtetem Bandchengewebe, so ist zwischen 
Bodenflache und Deckblatt eine Zwischenschicht aus Polyolef inschmelze 
als SchweiBhilfsmittel vorgesehen, die allerdings auch bei beschichtetem 
Gewebe aufgetragen sein kann. Es ist jedoch zweckmaBig, daB bei ein- 
oder zweiseitig beschichtetem Bandchengewebe diese Beschichtung als 
Zwischenschicht zwischen Sackende bzw. Bodenflache und Deckblatt dient. 

In einer gunstigen Ausgestaltung ist dem thermoplastischen Kunststoff 
von Bandchengewebebeschichtung und bzw. oder der Zwischenschicht ein 
Copolymer aus Ethylen und Vinylacetat beigemischt, wodurch einerseits 
der Schmelzpunkt der Beschichtung verringert und andererseits die 
Rutschfestigkeit der Beschichtung erhoht wird. Dies bewirkt eine 
leichtere VerschweiBbarkeit und eine bessere Stapelbarkeit des 
erf indungsgemaBen Sackes. 

Ein Problem bei Kastensacken besteht darin, daB durch die Uberlappung 
von schmalseitigen und langsseitigen Gewebelappen zur Bildung einer 
Endflache Taschen an der Sackinnenseite ausgebildet werden, die einem 
Trichter vergleichbar sind, dessen AuslaBof fnung sich am Ende der 
Langsfaltungskante befindet. Dieses Problem tritt besonders bei 
Kastenventilsacken auf, in die bei der Befullung ein Stutzen eingefuhrt 
wird, durch den das Fullmaterial mittels Druckluft eingebracht wird. 
Durch das Einstromen der Druckluft blahen sich an der dem Ventil 
gegenuberliegenden Seite diese Taschen zu Trichtern auf und das meist 
pulvrige Material wird durch den "TrichterauslaB" aus dem Sack 
herausgepreBt . Aus fertigungstechnischen Grunden ist es nicht moglich, 
das Deckblatt exakt bis zur Faltungskante hin zu verschweiBen , sodaB 
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etwa rechtwinkeligen Kette- und SchuBlagen verwebt werden. Das Gewebe 
weist dann in alle Richtungen dieselbe hohe Zugfestigkeit auf. Zur 
Erzielung von Staub- und Feuchtigkeitsdichtheit und zur weiteren 
Unterbindung des Verrutschens von Bandchenlagen kann auf das Gewebe 
ein- oder zweiseitig eine Beschichtung aus Schmelze aus vorzugsweise 
demselben Material wie die Bandchen aufgetragen und eingepreBt werden. 
Der erfindungsgemaBe Sack ist weiters als Kasten- oder Quasi-Kastensack 
ausgefuhrt, die vorteilhaf ter als Kissensacke sind. 

Der erfindungsgemaBe Kasten- bzw. Quasi-Kastensack ist dadurch 
gekennzeichnet , daB mindeste.ns ein Sackende, insbesondere eine 
Bodenflache, uber eine Zwischenschicht aus, insbesondere 
thermoplastischem, Kunststoff-, insbesondere Polyolef in- , vorzugsweise 
Folypropylenmaterial durch Warmeeinwirkung mit einem Deckblatt aus 
Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer- , insbesondere Polyolef in- , 
vorzugsweise Polypropylenbandchen , verbunden ist und daB nur der auBen 
befindliche Oberflachenbereich, insbesondere weniger als 30% der 
Materialdicke der Gewebebandchen , von Bodenflache und Deckblatt infolge 
der Warmeeinwirkung desorientierte Polymer- , insbesondere Polyolef in- , 
vorzugsweise Polypropylenmolekule aufweist, wobei im tibrigen 
Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden ist. Gegenuber bisher 
bekannten Sacken lassen sich folgende Vorteile anfuhren: 

Hohere Festigkeit bei geringerem Materialverbrauch gegenuber Papier- 

oder Kunststoff oliensacken , 

hohe Festigkeit der Bodenverbindung , 

keine durch Nahtperforierung des Gewebe s verursachte Schwachstelle , 
Wasserdichtheit und Chemikalienbestandigkeit , 
niedrigste Stuckkosten, 

Haltbarkeit, da keine Alterung oder Versprodung der SchweiBverbindung , 
einfache Entsorgungsmoglichkeit , da der Sack ausschlieBlich aus 
sortenreinem Polyolef in besteht. 

Da durch die VerschweiBung in nur gerir.gem AusmaB die Ausrichtung der 
Molekulketten verloren geht, erieidet das Gewebe kaum 
FestigkeitseinbuBen . 
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gekennzeichnet , daB in den Bereichen der Endflachen, in denen die 
Taschen durch Faltung gebildet sind, alle ubereinanderliegenden 
Gewebelagen durch einen SchweiBpunkt oder eine SchweiBf lache miteinander 
verbunden sind. Der im SchweiBbereich auftretende Verlust der 
Qrientierung der Molekulketten wirkt sich nicht auf die Gesamtfestigkeit 
aus, da mehrere ubereinanderliegende Lagen des Gewebes miteinander 
verbunden sind. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung des erf indungsgemaBen Sackes 
ist dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Sackende bzw. Bodenf lache 
und Deckblatt weiters mindestens ein Ventil vorgesehen ist, durch das 
der Sack befullbar ist und das bei vollem Sack durch den Druck des 
Fullmaterials selbsttatig verschlieBbar ist. Dieser sogenannte 
Kastenventilsack ist besonders gut fur Schnellfullanlagen geeignet, 
da kein weiterer Arbeitsgang fur das VerschlieBen des gefullten Sackes 
erforderlich ist. 

Um zu verhindern, daB beim Herausziehen des Fullstutzens aus dem Sack 
oder durch den beim Fullvorgang entstehenden erhohten Druck im 
Sackinneren das Ventil teilweise umgestulpt wird, wodurch die 
Dichtwirkung verloren ginge, ist es zweckmaBig, daB in zumindest einem 
der an der Bildung einer Sackendf lache beteiligten langsseitigen 
Gewebelappen im Bereich zwischen der Innenkante des schmalseitigen 
Gewebelappens und der Innenkante des zwischen dem schmalseitigen und 
den langsseitigen Lappen angeordneten Ventils zumindest eine Offnung 
angeordnet ist. Dadurch ist es moglich, die Oberseite des Ventils durch 
die Offnungen hindurch mit dem Deckblatt zu verschweiBen . 

Bei Fullgut, das durch einen Luftstrom transportiert wird, wie z.B. 
Zement, kann es zweckmaBig sein, wenn das Bandchengewebe perforiert 
ist, damit nach der Fiillung die eingeschlossene Luft entweichen kann. 

Die Erfindung umfaBt auch ein Verfahren zur AufschweiBung eines 
Deckblattes auf eine End-, insbesondere Bodenf lache eines, insbesondere 
kasten- bzw. quaderformigen Sackes, wobei das Deckblatt und das 
Sackmaterial aus Polien oder Geweben aus monoaxial verstreckten 
Polymer- , insbesondere Poly olefin- , vorzugsweise Polypropylenbandchen , 
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in der Faltungskante meist eine kleine Offnung bleibt: Die vorliegende 
Erfindung bietet aber auch fur dieses Problem der erf indungsgemaBen 
Sacke Losungsmoglichkeiten an. Ein erster Ansatz ist dadurch 
gekennzeichnet , daB an zumindest einer Seite einer aus den Gewebelappen 
gebildeten Endflache in einem Bereich nahe dem, insbesondere im, 
gemeinsamen Teil der Faltungskante zwischen einem langsseitigen und 
einem schmalseitigen Gewebelappen zumindest ein Klebepunkt bzw. eine 
Klebeflache aus einem Kaltkleber, Schmelzkleber oder einem 
thermoplastischen Kunststoff, insbesondere Polyolefin, mit niedrigerem 
Schmelzpunkt als das Material des Gewebes oder der Zwischenschicht 
vorgesehen ist. Beiin HeiSluf tschweiBvorgang der Sackendf lache wird 
das Klebematerial erweicht und flieBt in die Faltungskante, wodurch 
nach dem Ausharten des Klebers die Offnungen in der Faltungskante dicht 
verschlossen sind. 

Ein weiterer Ansatz zur Verhinderung des Austretens von Fullmaterial 
aus Offnungen in den Fait ungskan ten besteht darin, daB das Aufblahen 
der Taschen und damit die Trichterbildung verhindert oder zumindest 
erschwert wird. Dies kann erf indungsgemaB dadurch erreicht werden, 
daB an zumindest einer Seite einer aus den Gewebelappen gebildeten 
Endflache zumindest einer der langsseitigen Gewebelappen in jenem 
Bereich, der im gefalteten Zustand einen schmalseitigen Gewebelappen 
iiberlappt , zumindest eine Offnung aufweist . Durch diese Offnung im 
nach dem Falten oberen Lappen wird beim darauf folgenden AufschweiBen 
des Deckblatts dieses durch die Offnung hindurch mit dem unteren Lappen 
verschweiSt und sornit das Aufblahen der Tasche verhindert. 

Eine andere zweckmaBige Ausgestaltung der Erfindung, mit der ebenfalls 
das Aufblahen der Taschen verhindert werden kann, ist dadurch 
gekennzeichnet, daB die eine Endflache des Sackes bildenden 
langsseitigen und schmalseitigen Gewebelappen in den Bereichen, in 
den en sie einander uberlappen, zumindest teilweise miteinander 
verschweiBt sind. Diese Losung ist durch den notwendigen zusatzlichen 
Vorgang des Einblasens von HeiBluft jedoch fertigungstechnisch 
aufwendiger. 

Wiederum eine .andere Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch 
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das Gegeneinanderpressen von End- bzv. Bodenflache und Deckblatt 
gleichzeitig durch zumindest ein gekuhltes Druckelement , insbesondere 
Walzenpaar durchgefuhrt wird. 

Die Aufbringung einer Zwischenschicht aus Kunststof f- , insbesondere 
Polyolef in- , vorzugsweise Polypropylenschmelze erf olgt zweckmafiig dure: 
eine Breitschlitz- oder Fadenextrusionsduse. 

Eine Ausfuhrungsform des erf indungsgemaBen Verfahrens ist dadurch 
gekennzeichnet , da6 zur Auf schweiSung eines Deckblattes auf eine End- , 
insbesondere Bodenflache, eines Sackes die Erwarmung und das 
Gegeneinanderpressen von End- bzw. Bodenflache und Deckblatt durch 
zumindest eine beheizte Walze oder Platte mit linien- oder punktformiger 
Oberf lachenprof ilierung durchgefuhrt wird. 

GemaB einer weiteren Variante des erf indungsgemaBen Verfahrens erf olgt 
die Auf schweiBung eines Deckblattes auf eine End- , insbesondere 
Bodenflache, eines Sackes durch ReibschweiSen . 

Zur Verringerung des Schmelzpunktes der Beschichtung und zur Erzielung 
einer rutschfesten Beschichtungsf lache kann das erf indungsgemaBe 
Verfahren so weitergebildet werden, daB der Beschichtung des 
Bandchengewebes und bzw. oder der Zwischenschicht aus thermoplastischem 
Kunststoff ein Copolymer aus Ethylen und Vinylacetat beigemischt wird. 

Es kann besonders bei Kastensacken oder Kastenventilsacken zweckmaBig 
sein, daB vor dem Schritt des Einbringens einer Polymerschmelze zwischen 
Endf lache und Deckblatt zumindest eine Offnung in zumindest einem 
langsseitigen Gewebelappen in jenem Bereich, der im gefalteten Zustand 
einen schmalseitigen Gewebelappen uberlappt, ausgebildet wird. Auf 
diese Weise wird in den weiteren Verfahrensschritten die Oberseite 
des schmalseitigen Lappens direkt mit dem Deckblatt verschweiBt und 
so das Bilden eines Trichters aus den Gewebelappen, durch den Fullgut 
aus dem Sack austreten konnte, verhindert. 



Eine Variante des erf indun gs gema Ben Verfahrens, durch die die Abdichtung 
des Faltungskantenbereich.es bewirkt wird, ist . dadurch gekennzeichnet, 
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insbesondere mit einer Dicke von 20-80 ^um, vorzugsweise 30-50 ^um, 
bestehen und die Gewebe wahlweise ein- oder zweiseitig mit einer 
Schmelze aus thermoplastischem Kunststoff-, insbesondere 

Polyolef inmaterial. , insbesondere mit einer Dicke von 5-60 ^um, 
beschichtet sind. 

Dieses Verfahren ist gekennzeichnet durch das Einbringen einer 
Zwischenschicht aus Polymer- , insbesondere Polyolef in- , vorzugsweise 
Polypropylenschmelze, insbesondere mit einer Dicke von 5-60 ^um, 
insbesondere mit einer Temperatur von 150-380°C, bevorzugt 230-260 c C, 
zwischen End- , insbesondere Bodenflache und Deckblatt , das 
darauf f olgende Gegeneinanderpressen von End- , insbesondere Bodenf lache 
und Deckblatt und die Abkuhlung von End- bzw. Bodenf lache, 
Zwischenschicht und Deckblatt auf Umgebungs temperatur. 

Der Sack wird dadurch wesentlich gunstiger und einfacher in der 
Herstellung, da er teure Kleber und komplizierte Klebeverfahren 
vermeidet. Bei der Bodenverbindung durch VerschweiBung wird die hohe 
Festigkeit des Gewebes kaum beeintrachtigt . 

Eine Variante dieses Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB zur 
AufschweiBung eines Deckblattes auf zumindest eine End-, insbesondere 
Bodenflache eines Sackes bei Verwendung eines zumindest einseitig 
beschichteten Gewebes fur den Sack und bzw. oder das Deckblatt - 
anstelle der Einbringung einer thermoplastischen Kunststoff-, 
insbesondere Polyolef in-, vorzugsweise Polypropylenschmelze - die 
Erwarmung der Gewebebeschichtung , insbesondere durch HeiBluft, bis 
zur Plastifizierung nur eines auBen befindlichen Oberf lachenbereiches , 
insbesondere bis in eine Eindringtiefe von 2-40 ^um, insbesondere 3- 
10 ^um, durchgefuhrt wird. Durch die direkte Erwarmung und 
Verbindung der Gewebebes chichtungen und Weglassen des Schritts des 
Extrudierens der Zwischenschicht kann das Verfahren sehr rationell 
gestaltet werden. 

In Bezug auf eine wirtschaftliche Durchfuhrung des Verfahrens ist es 
besonders vorteilhaft, wenn zur AufschweiBung eines Deckblattes auf 
eine End-, insbesonderes Bodenflache eines Sackes die Abkuhlung und 
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vermieden wird. 

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeichnungen beispielhaft 
beschrieben. Dabei zeigen Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Sack aus 
Rundgewebe in der Perspektive, Fig. 2 einen erfindungsgemaBen Sack 
aus Flachgewebe mit Langsnaht, Fig. 3 eine Draufsicht der Ventilseite 
mit Deckblatt der Ausfuhrung gemaB Fig. 1, Fig. 4 eine Draufsicht der 
Ventilseite ohne Deckblatt der Ausfuhrung gema/3 Fig. 2, Fig. 5 einen 
Querschnitt eines Sackes mit Deckblatt, Fig. 6 einen Querschnitt eines 
Sackes ohne Deckblatt, Fig. 7 einen Querschnitt eines Sackes aus 
Schlauchgewebe , Fig. 8 einen Querschnitt eines Sackes aus Flachgewebe 
mit Extras ions langsnaht , Fig. 8a einen Querschnitt eines Sackes mit 
Langsnaht mit auf geschweiBtem oder aufgeklebtem Deckband, die Fig. 
9-12 verschiedene Varianten der Durchfuhrung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens. Weiters zeigen Fig. 13 die Ventilseite einer Variante des 
Sackes von Fig. 1 im teilweise gefalteten Zustand und die Figuren 14 
und 15 zusatzliche Ausgestaltungen der Endflachen des erfindungsgemaBen 
Sackes . 

In Fig. 1 ist ein erfindungsgemaBer Sack in Kastenform dargestellt, 
der aus Rundgewebe 1 aus monoaxial verstreckten Polyolef inbandchen , 
z.B. aus Polypropylen oder Polyathylen, besteht, die eine Dicke von 
20-80^um und eine Festigkeit von mehreren g/Denier, typisch 4-6,5 
g/Denier aufweisen. Die Bodenflachen dieses Kastensackes werden durch 
Faltung von Gewebelappen 4 , 4 ' , 5 , 5 ' gebildet . Wie gestrichelt angedeutet , 
uberragen die Lappen 4 und 5 einander nur wenig. Zwischen den Lappen 
5' und 4 bzw. 5 ist weiters ein Ventil 2 angeordnet, das aus blatt- 
oder schlauchformigen Materialien wie Geweben oder Folien besteht und 
durch das die Befullung des Sackes vorgenonmen wird. Ist der Sack 
befullt, so schlieBt sich der Ventilschlauch durch den Druck des 
Fullguts gegen die Endflache. Auf die Lappen 4,5 ist ein Deckblatt 
3 auf geschweiBt . Die daftir vorgesehenen SchweiBverfahren werden weiter 
unten beschrieben. Das Deckblatt 3 besteht vorzugsweise aus demselben 
Material wie das Gewebe 1, wobei Gewebe 1 und /oder Deckblatt 3 wahlweise 
ein- oder zweiseitig beschichtet sein konnen. Das besondere Kennzeichen 
des erfindungsgemaBen Sackes besteht darin, daB durch die AufschweiBung 
des Deckblattes die Ausrichtung der Molekulketten in den Bandchen nur 
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daJ3, insbesondere vor dem Falten der Lappen in eine Endflache des 
Sackes, an zumindest einer Seite in einem Bereich nahe dem, insbesondere 
im, gemeinsamen Teil der Faltungskante zwischen einem langsseitigen 
und einem schmalseitigen Gewebeiappen zumindest ein Klebepunkt bzw. 
eine Klebeflache aus einem Kaltkleber, Schmelzkleber oder einem 
thermoplastischen Kunststoff, insbesondere Polyolefin, mit niedrigerem 
Schmelzpunkt als das Material des Gewebes oder der Zwischenschicht 
aufgebracht und nach dem Falten der Lappen in einem weiteren Schritt 
durch Ausuben von Hitze und bzw. oder Druck das Klebematerial sowohl 
mit dem langsseitigen als auch dem schmalseitigen Lappen verbunden 
wird. 

Die Oberseite des schmalseitigen Gewebelappens kann auch mit der 
Unterseite des dariiberliegenden langsseitigen Lappens verschweiBt 
werden, indem zwischen den einander uberlappenden Bereichen der 
langsseitigen und der schmalseitigen Gewebeiappen einer Sackendflache 
HeiBluft eingeblasen und die Lappen danach gegeneinander gepreBt und 
somit verbunden werden. Auch diese Ausgestaltung des Verfahrens 
verhindert das Aufblahen der durch das Falten gebildeten Taschen und 
somit die Trichterbildung . 

Eine Ausfuhrung des erf indungsgemafien Verfahrens ist dadurch 
gekennzeichnet , daB die langsseitigen, die schmalseitigen und die 
durch Faltung eine Tasche bildenden Gewebeiappen durch Anpressen eines 
geheizten Stifts oder einer geheizten Platte von der AuBenseite der 
Sackendflache mit einander verschweiBt werden. 

Eine fiir Ventilsacke besonders gunstige Variante des erfindungsgemaBen 
Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet, daB vor dem Schritt des 
Einbringens einer Polymerschmelze zwischen Endflache und Deckblatt 
zumindest eine Offnung in zumindest einem der an der Bildung einer 
Sackendflache beteiligten langsseitigen Gewebeiappen in einem Bereich, 
der von der Innenkante des schmalseitigen Gewebelappens und der 
Innenkante eines zwischen dem schmalseitigen und den langsseitigen 
Lappen angeordneten Ventils begrenzt wird, ausgebildet wird. Dies 
erlaubt das VerschweiBen von Ventiloberseite und Deckblattunterseite , 
wodurch das Umstulpen des Ventils beim Herausziehen eines Fullstutzens 
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in geringem AusmaB nicht mehr gegeben ist, typisch bis zu einer 

zeeindringtiefe von 2-40 ^um, insbesonde 
kaum Venringerung der Festigkeit aufweist . 



In Fig. 2 ist eine weitere Ausfuhrungsform eines erf indungsgemaBen 
Sackes dargestellt. Diese unterscheidet sich von der in Fig. 1 gezeigten 
Variante vor allem dadurch, daB ein Flachgewebe 1' mit einer Langsnaht 
zu einem Schlauch geformt wurde und daB die Lappen 6 und 7, dadurch, 
daB sie sich fast vollstandig uberlappen, die Funktion von Bodenflache 
und Deckblatt erfiillen und auf ein gesondertes Deckblatt verzichtet 
werden kann. Die beiden Lappen 6 und 7 sind nach einem erf indungsgemaBen 
Verfahren miteinander verschweiBt. 



Die Seitenlappen 6 1 und 7 1 sind entsprechend den Lappen 4 ' und 5 ' aus 
Fig. 1 gefaltet. Zwischen den Lappen 7' und 6 bzw. 7 ist wieder ein 
Schlauchventil 2 angeordnet. 



Fig. 3 zeigt eine Draufsicht der Ventilseite des Sackes gemaB Fig. 

1 . Man erkennt , daB zuerst die Seitenlappen 4 ' , 5 1 nach innen gefaltet 
wurden, die bis zur strichlierten Linie 4", 5" reichen, daruber ein 
Schlauchstiick 2 als Ventil an einer Seite angeordnet ist, das innen 
bis zur Linie 2 ' ragt , daruber die beiden Lappen 4 und 5 gefaltet wurden 
und schlieBlich das Deckblatt 3 aufgeschweiBt ist. 

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht der Ventilseite des Sackes gemaB Fig. 

2. Die Seitenlappen 6 1 , 7' mit ihren Kanten 6", 7" sind zuerst nach 
innen gefaltet und daruber sind die Lappen 6 und 7 gefaltet und 
miteinander verschweiBt, wobei der Lappen 7 als Bodenflache und der 
Lappen 6 als Deckblatt dienen. Ein Ventil 2 ist zwischen den Lappen 
7' und 6 bzw. 7 vorgesehen. 

Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt entlang der Linie V-V von Fig. 3. Daraus 
wird deutlich, wie die Lappen 4 und 5 und das Deckblatt 3 
ubereinanderliegen . 



Fig. 6 zeigt einen Langsschnitt entlang der Linie VI -VI von Fig. 4. 
Daraus ist deutlich zu ersehen, wie die Lappen 6 und 7 
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ubereinanderliegen . 

Die Fig. 7,8,8a zeigen verschiedene Querschnittsf ormen von 
erfindungsgemaBen Sacken. In Fig. 7 ist ein Sack aus Bandchenrundgewebe 
1, in Fig. 8 ein Sack aus Flachgewebe 1", dessen ubereinandergelegte 
Enden 8 , 9 mit einer Langsnaht verbunden wurden und das so zu einem 
Schlauch ausgebildet wurde, wobei die Langsnaht auch eine Extrusionsnaht 
sein kann, und in Fig. 8a ein Sack aus Flachgewebe mit Langsnaht mit 
aufgeschweiGtem oder aufgeklebtem Deckband 10 uoer den 
iibereinanderliegenden Enden 11,12 zu sehen. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 9-12 werden nun verschiedene Varianten 
des Verfahrens zur Auf schweiBung des Deckblattes beschrieben . 

In Fig. 9 ist eine Variante dargestellt, bei der ein Deckblatt, 
bestehend aus einem Bandchengewebe 3a und einer Beschichtung 3b aus 
Polyolef inen , z.B. Polypropylen , mit einem Sacklappen, bestehend aus 
einem Bandchengewebe 4 a und einer Beschichtung 4 b aus demselben 
Polyolef inmaterial miteinander verbunden werden sollen. Die Starken 
der Bandchengewebe 3a, 4a betragen zwischen 40 und 160 ^um, die Starken 
der Beschichtungen 3b, 4b 5-60 ^um. Dazu werden die einander zugewandten 
Beschichtungsseiten 3b, 4b bis in eine Eindringtiefe von 2-40 ^um, 
insbesondere 3-10 ^um bis zur Plastifizierung erwarmt und zwischen 
zwei gekuhlten Walzen 17,17 in Pfeilrichtung durchgezogen, wobei die 
Schichten 3b, 4b miteinander verpreBt werden, sodaB eine innige 
Verbindung entsteht und durch das Walzenpaar 17,17 gleichzeitig die 
Abkuhlung erfolgt, die notwendig ist, damit das Bandchengewebe 3a, 
4a keine durch Warme verursachte Beschadigung erfahrt. Da hauptsachlich 
die Beschichtung erhitzt wird, verlieren die Bandchen nur bis in eine 
geringe Tiefe die Qrientierung ihrer Molekulketten, sodaB kein 
merklicher Festigkeitsverlust auftritt. 

Fig. 10 zeigt eine weitere Verf ahrensvariante , bei der zwei nicht 
beschichtete Gewebe 3c, 4c miteinander verschweiBt werden. Dazu wird 
eine Schicht Schmelze 14 aus einer Breitschlitzextrusionsduse 16 
zwischen die Bandchengewebe 3c, 4c eingebracht. Gewebe 3c, 4c und Schmelze 
14 bestehen tiblicherweise aus demselben Polyolef inmaterial. Die 
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2 auf dem Lappen 5 1 erf olgt zweckmaBig durch WarmeschweiBen auf einer 
rechteckigen Flache, die durch die Faltungskanten 21,22, die AuBenkante 
der Folie 2 und die Innenkante 5" des Lappens 5' begrenzt wird. Im 
weiteren Verlauf des Verarbeitungsprozesses werden die langsseitigen 
Lappen 4,5 entlang der Faltungskanten 21,22 nach innen gebogen, wodurch 
auch die Seiten der Folie 2 nach innen umgebogen werden und das 
Schlauchventil 2 gebildet wird. AnschlieBend wird ein Deckblatt 3 nach 
dem erfindungsgemaBen Verfahren auf die Endflache des Sacks 
auf geschweiBt . Diese Fertigungsstufe ist in Fig. 14 dargestellt, auf 
die nun ebenfalls Bezug genorrmen wird. Durch das Schlauchventil 2 kann 
ein Stutzen eingeschoben werden, um den Sack mit Full gut zu befullen. 
Dabei entsteht in Fullanlagen das Problem, daB manchmal durch den beim 
Fullvorgang entstehenden Oberdruck im Sackinneren oder durch das 
Anhaften des Ventils am Stutzen durch Warme oder Reibung beiim 
Herausziehen des Stutzens der frei im Sackinneren hangende Teil des 
Ventils bis zu seiner Verbindungsstelle am Lappen 5' umgestulpt wird. 
In der Folge verliert das Ventil teilweise seine Dichtwirkung , da sich 
durch das Umstulpen des Schlauchs die wirksame Lange des Ventils 
betrachtlich verkurzt hat. ErfindungsgemaB wird dieses Problem dadurch 
gelost , daB in den Seitenlappen 4,5 in einem Bereich zwischen der 
Kantenlinie 5" des Lappens 5' und der Innenkante 2' des Ventils 2 
Offnungen 18,18* ausgestanzt werden, so daB nach dem Einwartsfalten 
der Lappen 4,5 das Deckblatt 3 durch diese Offnungen 18,18' hindurch 
mit der Oberseite des Ventils 2 verschweiBt werden kann. Dadurch wird 
wirkungsvoll verhindert, daB das Ventil 2 zusammen mit dem Fullstutzen 
herausgezogen wird. Die Form der Offnungen kann beliebig gewahlt werden. 
So ist beispielhaft die Offnung 18 langlich und die Offnung 18' 
kreisrund ausgefuhrt. 

Bei Kastensacken allgemein und bei Ventilkastensacken im besonderen 
macht sich ein weiterer Effekt storend bemerkbar, namlich daB durch 
das Falten der Gewebelappen 4 , 4 ' , 5 , 5 ' zu einer Endflache im Sackinneren 
vier dreieckige Taschen ausgebildet werden, die wie Trichter wirken, 
deren AuslaBof fnungen sich in den Faltungskanten 21,22 befinden. Aus 
fertigungstechnischen Grunden ist es nicht moglich, das Deckblatt 3 
exakt bis zu den Faltungskanten 21,22 anzuschweiBen , so daB im 
allgemeinen an den Enden der Faltungskanten kleine Offnungen 
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Extrusionstenperatur der Schmelze betragt 150-380 °C, vorzugsweise 
230-260 °C. Die Gewebe werden in Pf eilrichtung zwischen einem 
Kuhlwalzenpaar 17,17 durchgezogen und dabei mit der Schmelze 14 verpreBt 
und gleichzeitig abgekuhlt , sodaB die Bandchen nicht wesentlich in 
ihrer Festigkeit beeintrachtigt werden. 

Diese Ausfuhrung des Verfahrens ist jedoch nicht auf unbeschichtete 
Bandchengewebe beschrankt, sondern kann auch auf beschichtetes Gewebe 
angewandt werden, wie in Fig. 11 gezeigt, wo ein Deckblatt, das aus 
Bandchengewebe 3a mit einer Beschichtung 3b besteht, und ein Lappen, 
bestehend aus Bandchengewebe 4a und einer Beschichtung 4b, durch 
Einbringen einer Schmelze 14 zwischen die Beschichtungsseiten 
miteinander verschweiGt werden. Durch die Anpressung bilden die 
Beschichtungen 3b, 4b und die Schmelze 14 eine homogene Zwischenschicht . 

Andererseits kann die VerschweiBung durch Erhitzen einer 
Gewebebeschichtung auch dann durchgefuhrt werden, wenn nur eines der 
Gewebe beschichtet ist, wie in Fig. 12 gezeigt. Dabei wird nicht 
beschichtetes Gewebe 4 c mit Gewebe 3a, das eine Beschichtung 3b 
aufweist, durch Warme vers chwe i Bun g innig verbunden. 

Weiters kann dem thermoplastischen Kunststoff, insbesondere 
Polyolefinmaterial, aus dem die Beschichtung und/cder die 
Zwischenschicht bestehen, ein Copolymer aus Ethylen und Vinylacetat 
beigemischt werden, das allgemein als EVA bekannt ist. Dieses EVA 
besitzt einen niedrigeren Schmelzpunkt als Polyethylen. Durch Beigabe 
von EVA wird die VerschweiBbarkeit der Beschichtung merklich verbessert. 
AuBerdem bildet die Beschichtung durch die Beimischung von EVA einen 
rutschfesten Belag, was die Stapelbarkeit der erf indungsgemaBen Sacke 
erhoht . 

In den Figuren 13 bis 15 wird naher auf spezielle Probleme eingegangen, 
die bei Kastensacken und insbesondere bei Kastenventilsacken auftreten. 
In Fig. 13 ist eine Variante des Sackes von Fig. 1 im teilweise 
gefalteten Zustand zu sehen. Am Ende des Rund gewebe s 1 sind bereits 
die schmalseitigen Gewebelappen 4 1 , 5 ' nach innen gebogen und die 
Ventilfolie 2 auf dem Lappen 5 1 befestigt. Das Befestigen der Folie 
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freibleiben, die in die oben erwahnten Taschen munden. Dies stdrt am 
Sackboden nicht , da durch das Gewicht des Fullguts die Taschen 
zusammengepreBt und dadurch verschlossen werden. Beim Befullen von 
Kastenventilsacken jedoch, wo durch einen eingefuhrten Stutzen das 
Fullmaterial mittels Druckluft eingebracht wird, blahen sich durch 
die einstromende Druckluft an der dern Ventil gegeniiberliegenden Seite 
diese Taschen zu Trichtern auf und das meist pulvrige Material wird 
durch den "TrichterauslaG" aus dem Sack herausgepreBt . Um dies zu 
vermeiden, sind in den langsseitigen Lappen 4,5 weitere Offnungen 19,19' 
in einem Bereich der Lappen 4 , 5 vorgesehen , der nach dem Falten den 
schmalseitigen Gewebelappen 4' uberlappt. Wird das Deckblatt 3 
auf geschweiBt , so wird durch diese Offnungen 19,19' hindurch der Lappen 
4' mit dem Deckblatt 3 verbunden und somit das Aufblahen bzw. die 
Trichterbildung verhindert . 



Ein anderer Ansatz, mit dem das Ausstrdmen von pulvrigem Fullgut aus 
den Ecken der Sackendflache verhindert werden kann, ist in Fig. 15 
gezeigt . Die Endf lache wird wiederum durch Falten der Lappen 4 , 4 ' , 5 
des Schlauchgewebes 1 gebildet . Der schmalseitige Lappen 4 ' reicht 
bis zur Kante 4" zur Sackmitte. Es sind auch zwei aus den Uberlappungen 
gebildete Taschen erkennbar. Bei dieser Ausgestaltung der Erfindung 
werden die Offnungen in den Faltungskanten 21,22 verschlossen, indem 
vor dem Falten der Lappen 4, 4 ',5 in eine Endf lache des Sackes im 
gemeinsamen Teil der Faltungskante 21,22 zwischen einem langsseitigen 
4,5 und einem schmalseitigen 4' Gewebelappen ein Klebepunkt bzw. eine 
Klebef lache 20,20' aus einem Kaltkleber, Schmelzkleber Oder einem 
thermoplastischen Kunststoff, insbesondere Polyolefin, mit niedrigerem 
Schmelzpunkt als das Material des Gewebes oder der Zwischenschicht 
aufgebracht und nach dem Falten der Lappen in einem weiteren Schritt 
durch Ausuben von Hitze und bzw. oder Druck das Klebematerial 20,20' 
sowohl mit dem langsseitigen 4 , 5 als auch dem schmalseitigen 4 ' Lappen 
verbunden wird. Es besteht auch die Moglichkeit, die vier Gewebelagen, 
namlich den langsseitigen, den schmalseitigen und die beiden die Tasche 
bildenden Gewebelappen durch Anpressen eines geheizten Stifts oder 
einer geheizten Platte an die AuBenseite der Sackendflache und durch 
Dagegenpressen einer warmebestandigen , z.B. tef lonbeschichteten , Platte 
von der Sackinnenseite durch einen SchweiBpunkt bzw. eine SchweiBf lache 
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miteinander zu verbinden. Inn Bereich der SchweiBf lache geht zwar die 
Ausrichtung der Molekiilketten verloren, da aber einerseits die 
SchweiBflache im Verhaltnis zur Gesamt endf lache sehr klein ist und 
andererseits im SchweiBbereich vier Lagen miteinander verbunden sind, 
tritt keine Verringerung der Gesamtfestigkeit der Endf lache ein. Auf 
diese Weise ist mit geringem Aufwand das vollstandige VerschlieBen 
der Endf lache des Sackes erzielbar. 
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5. Sack nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet . 
daB bei ein- oder zweiseitig beschichtetem Bandchengewebe diese 
Beschichtung (3b, 4b) als Zwischenschicht zwischen Sackende bzw. 
Bodenflache und Deckblatt dient. 



6. Sack nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet , daB der Beschichtung (3b, 4b) des Bandchengewebe s und 
bzw. oder der Zwischenschicht (13) aus thermoplastischem Kunststoff 
ein Copolymer aus Ethylen und Vinylacetat beigemischt ist. 

7. Sack nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB an zumindest einer Seite einer aus den Gewebelappen 
(4, 4\ 5, 5') gebildeten Endflache in einem Bereich nahe dem, insbesondere 
im, gemeinsamen Teil der Faltungskante (21,22) zwischen einem 
langsseitigen (4,5) und einem schmalseitigen ( 4 ' , 5 • ) Gewebelappen 
zumindest ein Klebepunkt bzw. eine Klebeflache (20,20') aus einem 
Kaltkleber, Schmelzkleber oder einem thermoplastischen Kunststoff, 
insbesondere Polyolefin, mit niedrigerem Schmelzpunkt als das Material 
des Gewebes oder der Zwischenschicht vorgesehen ist. 

8. Sack nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB an zumindest einer Seite einer aus den Gewebelappen 
(4,4' ,5,5') gebildeten Endflache zumindest einer der langsseitigen 
Gewebelappen (4,5) in jenem Bereich, der inn gefalteten Zustand einen 
schmalseitigen Gewebelappen (4\5') uberlappt, zumindest eine Offnung 
(19,19' ) aufweist. 



9. Sack nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die eine Endflache des Sackes bildenden 
langsseitigen (4,5) und schmalseitigen ( 4 * , 5 ' ) Gewebelappen in den 
Bereichen, in denen sie einander uberlappen, zumindest teilweise 
miteinander verschweiBt sind. 



10. Sack nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB in den Bereichen der Endflachen, in denen die 
Taschen durch Faltung gebildet sind, alle ubereinanderliegenden 
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Patentanspruche : 

1. Sack aus Gewebe aus none-axial verstreckten, zweckmaBig 
einschichtigen Polymer- , insbesondere Polyolef in- , vorzugsweise 
Polypropylenbandchen, das ein- oder zweiseitig mit thermoplastischem 
Kunststof f , insbesondere Polyolef in beschichtet sein kann, wobei das 
Gewebe ein schlauchartiges Rundgewebe oder ein zu einem Schlauch 
verbundenes Flachgewebe ist und mindestens ein Ende des insbesondere 
kasten- bzw. quaderformigen Sackes durch Falten der Gewebeenden zu 
einer, insbesondere rechteckigen , Bodenflache ausgeformt ist, dadurch 
gekennzeichnet , daB mindestens ein Sackende, insbesondere eine 
Bodenflache uber eine Zwischenschicht (3b, 4b; 13) aus, insbesondere 
thermoplastischem, Kunststof f- , insbesondere Polyolef in- , vorzugsweise 
Polypropylenmaterial durch Warmeeinwirkung mit einem Deckblatt (3; 6) 
aus Gewebe aus monoaxial verstreckten Polymer-, insbesondere 
Polyolef in-, vorzugsweise Polypropylenbandchen verbunden ist und daB 
nur der auBen befindliche Oberf lachenbereich, insbesondere weniger 
als 30% der Materialdicke der Gewebebandchen von Bodenflache und 
Deckblatt infolge der Warmeeinwirkung desorientierte Polymer-, 
insbesondere Polyolef in-, vorzugsweise Polypropylenmolekule aufweist, 
wobei im ubrigen Materialbereich die Molekulorientierung vorhanden 
ist. 

2. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die zu einem 
Sackende, insbesondere einer Bodenflache, gefalteten Gewebeteile 
( 4 , 4 ' , 5 , 5 ' ) einander nicht oder nicht wesentlich uberlappen und ein 
gesondertes Deckblatt ( 3 ) zur Bodenabdichtung vorgesehen ist . 

3. Sack nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Sackende, 
insbesondere die Bodenflache, und das Deckblatt durch Uberlappungen 
(6, 6', 7,7') bei der Faltung des Sackgewebes gebildet sind. 

4. Sack nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB bei nicht beschichtetem Bandchengewebe zwischen Sackende, 
insbesondere Bodenf lache , und Deckblatt eine Schicht (13) aus 
Kunststof f-, insbesondere Polyolef in-, vorzugsweise Polypropylenschmelze 
als Zwischenschicht aufgetragen ist. 
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15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , daB zur 
AufschweiBung eines Deckblattes auf zumindest eine End-, insbesondere 
Bodenflache eines Sackes bei Verwendung eines zumindest einseitig 
beschichteten Gewebes fur den Sack und bzw. oder das Deckblatt - 
anstelle der Einbringung einer thermoplastischen Kunststof f- , 
insbesondere Polyolefin-, vorzugsweise Polypropylenschmelze - die 
Erwarmung der Gewebebeschichtung , insbesondere durch HeiBluft, bis 
zur Plastifizierung nur eines auBen befindlichen Oberf lachenbereiches , 
insbesondere bis in eine Eindringtiefe von 2-40 / um, insbesondere 
3-10 ^um, durchgefuhrt wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur AufschweiBung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache, eines Sackes die Abkiihlung und das Gegeneinanderpressen 
von End- bzw. Bodenflache und Deckblatt gleichzeitig durch zumindest 
ein gekuhltes Druckelement , insbesondere Walzenpaar (17,17), 
durchgefuhrt wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB zur 
AufschweiBung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere Bodenflache, 
eines Sackes die Einbringung der Kunststof f - , insbesondere Polyolef in- , 
vorzugsweise Polypropylenschmelze durch eine Breitschlitz- oder 
Fadenextrusionsduse (16) erfolgt. 

18. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur AufschweiBung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache, eines Sackes die Erwarmung und das Gegeneinanderpressen 
von End- bzw. Bodenflache und Deckblatt durch zumindest eine beheizte 
Walze oder Platte mit linien- oder punktformiger Oberflachenprof ilierung 
durchgefuhrt wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
daB die AufschweiBung eines Deckblattes auf eine End-, insbesondere 
Bodenflache, eines Sackes durch ReibschweiBen erfolgt. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Beschichtung (3b, 4b) des Bandchengewebes und 
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Gewebelagen durch einen SchweiBpunkt oder eine SchweiBf lache miteinander 
verbunden sind. 

11. Sack nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet , 
da/3 zwischen Sackende bzw. Bodenf lache und Deckblatt weiters mindestens 
ein Ventil (2) vorgesehen ist, durch das der Sack befiillbar ist und 
das bei vollem Sack durch den Druck des PQllmaterials selbsttatig 
verschlieBbar ist. 

12. Sack nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daG in zumindest 
einem der an der Bildung einer Sackendflache beteiligten langsseitigen 
Gewebelappen (4,5) im Bereich zwischen der Innenkante (5") des 
schmalseitigen Gewebelappens ( 5 ' ) und der Innenkante ( 2 ' ) des zwischen 
dem schmalseitigen ( 5 ' ) und den langsseitigen (4,5) Lappen angeordneten 
Ventils (2) zumindest eine Offnung (18,18') angeordnet ist. 

13. Sack nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Bandchengewebe perforiert ist. 

14 . Verf ahren zur Auf schweiBung eines Deckblattes auf eine End- , 
insbesondere Bodenf lache eines insbesondere kasten- bzw. quaderformigen 
Sackes, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 11, wobei das 
Deckblatt und das Sackmaterial aus Folien oder Geweben aus monoaxial 
verstreckten Polymer- , insbesondere Polyolef in- , vorzugsweise 
Polypropylenbandchen , insbesondere mit einer Dicke von 20-80 ^um, 
vorzugsweise 30-50 ^um, bestehen und die Gewebe wahlweise ein- oder 
zweiseitig mit einer Schmelze aus thermoplastischem Kunststoff-, 
insbesondere Polyolef inmaterial , insbesondere mit einer Dicke von 
5-60 ^um, beschichtet sind, gekennzeichnet durch das Einbringen einer 
Zwis chens chicht aus Polymer- , insbesondere Polyolef in- , vorzugsweise 
Polypropylenschmelze , insbesondere mit einer Dicke von 5-60 ^um, 
insbesondere mit einer Temperatur von 150-380 °C, bevorzugt 230-260°C, 
zwischen End-, insbesondere Bodenf lache, und Deckblatt, das 
darauf folgende Gegeneinanderpressen von End-, insbesondere Bodenf lache, 
und Deckblatt und die Abkuhlung von End- bzw. Bodenf lache, 
Zwischenschicht und Deckblatt auf Umgebungs temperatur. 
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gekennzeichnet , daB vor dem Schritt des Ein'oringens einer 
Polymerschmelze zwischen Endflache und Deckblatt zumindest eine Offnung 
(18,18') in zumindest einem der an der Bildung einer Sackendf lache 
beteiligten langsseitigen Gewebelappen (4,5) in einem Bereich, der 
von der Innenkante (5") des schmalseitigen Gewebelappens (5') und der 
Innenkante ( 2 ' ) eines zwischen dem schmalseitigen ( 5 ' ) und den 
langsseitigen (4,5) Lappen angeordneten Ventils (2) begrenzt wird, 
ausgebildet wird. 
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bzw. oder der Zwischenschicht (13) aus thermoplastischem Kunststoff 
ein Copolymer aus Ethylen und Vinylacetat beigemischt wird. 

21. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor dem Schritt des Einbringens einer 
Polymerschmelze zwischen Endflache und Deckblatt zumindest eine Offnung 
(19,19') in zumindest einem langsseitigen Gewebelappen (4,5) in jenem 
Bereich, der im gefalteten Zustand einen schmalseitigen Gewebelappen 
( 4 ' , 5 ' ) iiberlappt , ausgebildet wird . 

22. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet , daB insbesondere vor dem Falten der Lappen ( 4 , 4 ' , 5 , 5 ' ) 
in eine Endfache des Sackes, an zumindest einer Seite in einem Bereich 
nahe dem, insbesondere im, gemeinsamen Teil der Faltungskante (21,22) 
zwischen einem langsseitigen (4,5) und einem schmalseitigen ( 4 ' , 5 ' ) 
Gewebelappen zumindest ein Klebepunkt bzw. eine Klebeflache (20,20') 
aus einem Kaltkleber, Schmelzkleber oder einem thermoplastischen 
Kunststoff, insbesondere Polyolefin, mit niedrigerem Schmelzpunkt als 
das Material des Gewebes oder der Zwischenschicht aufgebracht und nach 
dem Falten der Lappen in einem weiteren Schritt durch Ausiiben von Hitze 
und bzw. oder Druck das Klebematerial (20,20') sowohl mit dem 
langsseitigen (4,5) als auch dem schmalseitigen ( 4 ' , 5 ' ) Lappen verbunden 
wird. 

23. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den einander iiberlappenden Bereichen der 
langsseitigen (4,5) und der schmalseitigen (4 ',5') Gewebelappen einer 
Sackendflache HeiBluft eingeblasen und die Lappen danach gegeneinander 
gepreBt und somit verbunden werden. 

24. Verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB die langsseitigen (4,5), die schmalseitigen (4*, 5') 
und die durch Faltung eine Tasche bildenden Gewebelappen durch Anpressen 
eines geheizten Stifts oder einer geheizten Platte von der AuBenseite 
der Sackendflache miteinander verschweiBt werden. 
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